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Como entrar em contacto com [

a Alfa Laval: Além deste Manual de Instrucdes, a documentacdo seguinte também
esta incluida neste fornecimento:
Os pormenores sobre contactos

sdo permanentemente — Desenho do AlfaCond
atualizados no nosso Web site.

— Lista de posicionamento das placas
Queira visitar

www.alfalaval.com e entrarem | _ |Ljsta de pecas com desenho expandido.
contacto com o seu
Representante local da Alfa Laval. \ /
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Conformidade ambiental

A Alfa Laval esforga-se por levar a cabo as
suas operacOes de uma forma o mais
limpa e eficiente possivel e por tomar em
consideragéo os aspetos ambientais nas
fases de desenvolvimento, concecdo,
fabrico, manutencao e comercializacao
dos seus produtos.

Desembalagem

O material da embalagem é composto por
madeira, plasticos, caixas de cartdo e, em alguns
casos, cintas metalicas.

» As caixas de madeira e cartdo podem ser
reutilizadas, recicladas ou aproveitadas para
producdo de energia.

» Os plasticos devem ser reciclados ou
incinerados numa incineradora autorizada.

» As cintas metalicas devem ser enviadas para
reciclagem.

Conformidade ambiental

AL
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Manutencéo

Durante a manutencgéo, sao substituidas as pecas
desgastadas e mudado o 6leo da maquina.

» Todas as pecas metalicas devem ser enviadas
para reciclagem.

» As pecas eletrénicas gastas ou defeituosas
devem ser enviadas para reciclagem em
instalagdes licenciadas.

* 0O dleo e todas as pecas de desgaste nao
metalicas tém de ser tratados em
conformidade com os regulamentos locais.

Desmantelamento

Quando a sua utilizagédo chegar ao fim, o
equipamento deve ser reciclado de acordo com 0s
regulamentos locais aplicaveis. Além do
equipamento propriamente dito, tém também de
ser tomados em consideragdo os eventuais
residuos perigosos do liquido de processamento e
tratados de uma forma adequada. Em caso de
davida ou vazio regulamentar local, contacte a
empresa de vendas local da AlfaLaval.
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Descricao

Componentes principais

Barra de suporte

Suporta as cassetes e a
Placade placa de press3o.
chassis

Parafusos de
aperto

Prima as cassetes
em conjunto.

Ligacdes
Orificios através da
placa de chassis que
permitem a entrada dos
fluidos no condensador
de placas.

Pernos roscados em
volta dos furos prendem
a tubagem ao

aparelho. Camisas
metalicas podem ser
utilizadas para proteger
os orificios da corroséo.

Cassetes

Placa de presséao
Placa de aco, movel.

O calor é transferido de um fluido para o
outro através das placas.

A area de transferéncia de calor total é
dada pelo numero de cassetes.

Chapas de protecao
Fornecidas a pedido.

Colunade
apoio

Protecdodo
parafuso

Barra de guia
Mantém as
cassetes alinhadas

com a sua
extremidade
inferior.
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Descricao

Funcionamento

O AlfaCond consiste num conjunto de placas com
placas soldadas aos pares formando as
chamadas cassetes.

O conceito de cassete da origem a dois tipos
diferentes de canais — canais soldados utilizados
para o vapor condensado e canais com juntas
utilizados para a agua de refrigeracao.

O conjunto de placas é montado entre uma placa
de chassis e uma placa de pressao, e comprimida
pelos parafusos de aperto.

O padrao da placa é especificamente concebido
para uma condensac¢édo optimizada, com uma
configuracéo assimétrica que inclui espacamento
superior no lado do vapor e um espagamento
menor no lado da 4gua de refrigeracéo. Isto torna
possivel manter uma perda de carga muito baixa
na velocidade e na turbuléncia no lado da agua.
Isto maximiza a eficiéncia da transferéncia de
calor e minimiza a sujidade.

ﬁ Condensado

B Agua de refrigeragzo

- 2
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Instalacéo
Requisitos

Espaco

O espaco livre minimo
pararemover e instalar as
placas é de 1.500 mm.

Gases de
ventilacao

=l Fundacao
Valvulas de corte Instale sobre um suporte

Devem ser montadas plano que dé apoio
' valvulas de corte nas duas suficiente ao chassis.
j, ligacBes de agua de

Condensado refrigeragéo.

Notal _ - Devem ser instaladas valvulas de seguranca que
+ Antes de ligar qualquer tubagem, verifique satisfacam os regulamentos referentes a

se foram limpos do sistema todos os recipientes pressurizados em vigor.
corpos estranhos.

» Ao ligar o sistema de tubagem certifique-
se de que os tubos ndo exercem pressao
ou tensédo sobre o condensador de placas.

« Paraevitar choque hidraulico, o chamado golpe Recomendamos o uso de chapas de protecdo
de ariete, ndo use valvulas de fecho rapido. para cobrir o condensador de placas.

» Antes da ativacgéo, verifique se todos os
parafusos de aperto estao apertados e
gue a medida A esta correta. Veja a
medida A no desenho do condensador de
placas anexo.

Se for de esperar que a temperatura superficial
do condensador seja quente ou fria, 0
condensador deve ser isolado.

Em cada modelo, as pressfes e temperaturas de
projeto estdo marcadas na chapa de
identificagdo. Esses valores ndo devem ser
excedidos.

Condensador de placas - 3
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Instalacdo

Icamento

o

para icar. Coloque as cintas da forma

Q Adverténcia!
Nunca ice pelas ligacbes ou pelos pernos

em sua volta. Devem ser usadas cintas

Bl -4

Condensador de placas



Operacéao Portugués

N N

E N ]

Operacao

Ativacéo
Notal Se existir uma valvula a saida, ela deve
As afinacdes de caudal da agua de e estar totalmente aberta.

refrigeragédo devem ser feitas lentamente icie a bomba. da. & de refri .
para evitar o risco de choque hidraulico, o Inicie a bomba da agua de refrigeracao.
chamado golpe de ariete.

O golpe de ariete é um pico de pressao de i

pouca duracdo que pode ocorrer durante a Abra a valvula lentamente.
ativacao ou desativagao do sistema,

provocando uma onda de propagacao de

liquido ao longo do tubo, a velocidade do

parafusos de aperto estdo apertados e se a
medida A esta correta. Veja a medida A no
desenho do condensador de placas anexo.

0 Antes da ativagao, verifique se todos os

Inicie o sistema de vacuo.

entrada da 4gua refrigeragao esté fechada. . . .
Se existir uma valvula na saida de

condensacao, esta deve estar totalmente
aberta.

e Verifique se a valvula entre a bomba e a

Quando os gases inertes sédo evacuados
do condensador de placas (a presséao esta
em baixo

para a presséo de operacao).

@ Abra o fornecimento de vapor.

Ajuste o sistema de vacuo para uma
posicao adequada.

Fechada

Condensador de placas -5
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Operacao .

Unidade em funcionamento

Notal

As afina¢des do caudal devem ser feitas
lentamente para evitar variacdes subitas e
extremas da temperatura e da presséo no
sistema.

Durante o funcionamento, verifique se

, as temperaturas e pressoées dos fluidos ficam
nos limites indicados no desenho do
permutador de calor ; de placas.

nao aparecem fugas devidas ao aperto
W deficiente da pilha de placas ou a juntas
defeituosas ou avariadas;

as barras de suporte e a guia devem ser
W limpas e lubrificadas com massa;

0s parafusos mantém-se limpos e com
W massa.

Consulte sempre o0 seu escritério local da Alfa
Laval no referente a

» dimensbes de placas novas, se quiser
modificar o nimero de placas

 selecdo de material das juntas se as
temperaturas e pressfes de operagao
estiverem constantemente a mudar ou se outro
fluido for processado pelo condensador de
placas.

Limpo e
\ com massa
Sem fugas

Desativacéao

0 Feche o fornecimento de vapor.
9 Feche o sistema de vacuo.

Feche lentamente a valvula entre a bomba
e a entrada de agua de refrigeracao.

Quando a valvula estiver fechada,
desligue a bomba.

Ajuste a pressao a pressao
atmosférica (apenas quando abrir o
condensador de placas).

Se o condensador de placas estiver
desativado durante varios dias ou mais,
este deve ser drenado. Também deve ser
feita a drenagem se o processo for
desactivado e a temperatura ambiente for
inferior a temperatura de congelacéo dos
fluidos.

El- 6
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Limpeza no local (CIP)

O equipamento de limpeza no local (CIP) permite  Poderéo ser utilizados os seguintes modelos Alfa
limpar o condensador de placas sem o abrir. Laval-CIP: CIP75, CIP200, CIP400 e CIP800.

Se néo puder ser feita a limpeza no local (CIP),

veja a secc¢ao “Limpeza manual”.

CIP executa

* alimpeza, assim como a descalcificacdo das

placas

» a passivacao das superficies limpas para
reduzir a propensao a corrosao

* aneutralizagéo dos liquidos de limpeza antes

da drenagem.

Siga as instru¢cdes do equipamento CIP.

Liquidos de limpeza

Liquido de limpeza

Descricéo

AlfaCaus

Um produto fortemente alcalino (caustico) para remover tinta, massa,
6leo e depdsitos organicos.

AlfaPhos Um liquido de limpeza acido para remover 6xidos metalicos, ferrugem,
calcario e outros depdsitos inorganicos.

AlfaPass Um liquido alcalino, passivante (inibidor da corroséo)

AlfaNeutra Um liquido fortemente alcalino para neutralizagéo de AlfaPhos antes da
drenagem.

Alfa P-Scale Um produto de limpeza em p6 acido com um inibidor de corroséo

particularmente eficaz na remocao de depésitos de carbonato de célcio e
inorgéanicos.

Alfa P-Neutra

Um produto de limpeza em poé alcalino para a neutralizacéo de Alfa P-
scale antes da remocéo.

AlfaAdd

Um produto de limpeza neutro e revitalizador a utilizar com o AlfaPhos,
AlfaCaus e Alfa P-Scale. Permite obter melhores resultados de limpeza
em superficies oleosas e gordurosas e na presenca de crescimento
organico. O AlfaAdd também reduz os efeitos de espuma.

Alpacon Descalant

Um agente de limpeza acido, ndo perigoso e a base de agua, destinado a
remover depdsitos, magnetite, algas, hUmus, moluscos, limos e
ferrugem. Contém BIOGEN ACTIVE, uma mistura organica a base de
matérias renovadoras, que actuam como um ingrediente activo.

Desengordurante Alpacon

Um desengordurante neutro a utilizar com Alpacon Descalant. Remove
com eficacia camadas de 6leo, gordura ou massa, mas reduz igualmente
o efeito de espuma. Contém BIOGEN ACTIVE, uma mistura organica a
base de matérias renovadoras, que actuam como um ingrediente ativo.

Condensador de placas
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Limpeza manual

Q Adverténcial Abertura

Use sempre luvas de protecdo ao manusear
placas e chapas de protecdopara nao ferir
as maos em arestas vivas.

Adverténcial

Se o condensador de
placas estiver quente,
deixe-o arrefecer até
aprox. 40 C (104 F).

limpar.

40°C 104°F

0 Drene o condensador de placas.

Inspecione as superficies de deslizamento
da barra de suporte e esfregue para

Marque a pilha por fora com uma linha
9 diagonal.

Marcacao

-8 Condensador de placas
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chumaceiras devem ser desapertados de N
forma alternada e na diagonal em duas
fases, ver figuras abaixo.

a Meca e aponte a dimensao A @ Os pares de parafusos equipados com

Passo | Parafuso N°. Para a
dimenséao
1 1-2-3-4 1,05 A

2 1-2 ou 3-4 Abertura

Tenha cuidado para manter sempre
paralelas as placas de chassis e de
pressédo. A obliquidade da placa de
pressdo durante a abertura ndo devera
exceder 10 mm (2 voltas por parafuso)
ao nivel da largura e 25 mm (5 voltas por

6 Desaperte e retire os parafusos que nao parafuso ) na vertical.

tenham chumaceira.
Fase 1: Desaperte os quatro parafusos

alternadamente e na diagonal até que a
pilha de placas tenha a medida de 1,05 A.

Remover
0s parafusos

Remover
os parafusos

Condensador de placas [ PT E]
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Fase 2: Desaperte os dois pares diagonais
de parafusos de forma alternada, tal como
indicado na figura abaixo.

Abra a pilha de placas, permitindo que a
placa de pressao deslize ao longo da barra
de suporte.

Se quiser numerar as placas, faca-o antes
de as remover.

Se a limpeza for feita sé com agua, ou
seja, sem agente de limpeza, as placas
nao precisam de ser removidas.

' Remover
as cassetes

= - 10
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Limpeza manual de unidades abertas

Q Atencéao! Nota!
Nunca use &cido cloridrico em placas Tenha cuidado para ndo danificar a junta
de aco inoxidavel. N&o deve ser durante a limpeza manual.
usada agua com mais de 330 ppm CI
na preparacao de solugdes de
limpeza.

Depdsitos que podem ser removidos com agua e escova

N&o é preciso remover as placas do condensador de placas durante a limpeza.

Retire os depésitos com uma escova Enxague com uma mangueira de agua de
macia e 4gua corrente. alta presséo.

Depdsitos que ndo podem ser removidos com agua e escova

E preciso remover as placas do condensador de placas durante a limpeza.

0 Escove com agente de limpeza. e Enxague com &gua.

Condensador de placas - 11
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— Agentes de limpeza —Incrustacéo calcaria
s Concentracdo méxima 4 %
Temperatura maxima 60 °C (140 °F)
Incrustacédo calcéria Sedimentos Agente de limpeza

Carbonato de calcio Produtos corrosivos Acido nitrico

Sulfato de célcio Oxidos metalicos Acido sulfamico

Silicatos Lama Acido citrico

Alumina Acido fosforico

Organismos diatébmicos e | Agentes complexantes (EDTA, NTA)
respectivos excrementos Polifosfatos de sodio
de diferentes cores

Agentes de limpeza — Crescimento organico, limo
Concentracdo maxima 4 %
Temperatura méaxima 80 °C (176 °F)

Crescimento organico - Agente de Iimpeza

Limo
Bactérias Hidroxido de sodio
Nematodos Carbonato de sédio
Protozoérios O efeito de limpeza pode ser substancialmente melhorado com a

adicdo de um pouco de hipoclorito ou de agentes para a formacgéo
de complexos e redutores de tensdo superficial.

A Atencao!
N&o devem ser usadas as solucdes

seguintes:

» Cetonas (p. ex. acetona, cetona
metiletilénica, cetona metilisobutilica

+ Esteres (p. ex. acetato etilico, acetato
butilico)

« Hidrocarbonetos halogenados (p. ex.
cloroteno, tetracloreto de carbono,

-12 Condensador de placas
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Fecho
Verifique se todas as superficies de Aperte a pilha de placas. O aperto deve
vedagdao estéo limpas. ser feito em duas fases (veja as figuras

abaixo). Tenha cuidado para manter
sempre o paralelismo das placas de

Escove as zonas roscadas dos parafusos chassi e de pressao.

9 com uma escova de arame, para limpar.
Lubrifique as zonas roscadas com uma Passo | Parafuso N°. | Para a dimens&o
fina camada de massa, p. ex. Gleitmo 800 1 1-20u3—_4 1,10A

ou equivalente. 2 1-2-3_4 A

Fase 1: Aperte os dois pares diagonais de
parafusos alternadamente até que a pilha
de placas tenha a medida 1,10 A.

se todas as juntas estdo bem presas.

e Prenda as juntas nas cassetes ou verifique

Notal!

Pode verificar se a junta fica mal
posicionada pelo facto de ela sair da
respectiva ranhura ou ficar posicionada
fora da ranhura.

Fase 2: Depois, os parafusos sdo
apertados alternadamente e em diagonal

_ como se mostra na figura abaixo. Verifique
Introduza as cassetes com as juntas a dimens&o A durante o aperto nas

voltadas para a placa de chassis. posicdes dos parafusos que estiverem a
ser utilizados.

Condensador de placas - 13
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Binario méaximo de aperto maximo de aperto ndo devera ser

— excedido.
o

Nota!

Se for utilizada uma ferramenta pneumatica
de aperto, consultar o quadro abaixo para o
binario méximo de aperto. Meca a dimenséo

Tamanho Parafuso com Parafuso
do parafuso | chumaceira com anilhas
Nm Kpm Nm | Kpm
M30 900 90
M39 1300 130 200 20
0 0

Quando o aperto for manual, o binario de aperto

devera ser calculado por estimativa. :
Se as cassetes estiverem corretamente

montadas, os cantos formam um padréo
em “favo de mel”, ver figura abaixo.

Se néo for possivel obter a dimensao A

» Verificar o nUmero de cassetes e a dimensédo A.

» \Verificar se todas as porcas e chumaceiras nao Se a pilha tiver sido marcada por fora (ver
estdo encravadas. Se estiverem, limpar e fase 3 na seccao “Abertura”), verifique se
lubrificar ou substituir. as cassetes foram montadas na ordem

correta.

A dimensao A podera ser excedida para A + 1 % em
casos excecionais.

Colocar os outros parafusos na sua
posicgao.

« Verificar as anilhas

¢ Quando estiverem totalmente
apertados, os parafusos deveréo ter a
mesma tenséao.

» A diferenca de valores registada ao
nivel do comprimento da pilha de
placas (dimensédo A) medidos nos
parafusos adjacentes nao devera
exceder:

— 2 mm quando A < 1000 mm
— 4 mm quando A > 1000 mm

« O comprimento da pilha de placas ao
nivel de todos os parafusos ndo devera
variar mais de 1 %.

* Se a unidade nao vedar totalmente,
podera ser apertada de modo a obter a
dimensao A-1 %. Contudo, o binéario

-14 Condensador de placas
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Substituicédo das juntas

Abra o condensador de placas de acordo
com a pagina 8.

Juntas de colar

Seréo fornecidas instru¢des de colagem
juntamente com a cola.

Feche o condensador de placas de acordo
com a pagina 13.

Condensador de placas
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