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THEMA: Herausforderung Wasser

Wie Technologie dazu beitragen kann, dass jeder genug Wasser hat.

Neutralisierung der Umweltbedrohung durch Schiffswracks
Mit der Pumpentechnik von Framo lassen sich Giftfrachten gesunkener Schiffe entsorgen.

Spitzenleistung
Ein zentrales Heizsystem fur das ,Dach der Welt“ verlangte nach einer ungewodhnlichen Lésung.

Erdolforderung im Amazonas
Neues Einsatzgebiet fur die Zentrifuge im tiefsten peruanischen Dschungel.

Klar Schiff

Alternative Brennstoffe und Technologien reduzieren Schadstoffemissionen von Hochseeschiffen.

Schokoladentherapie
Die wachsende Mittelschicht Chinas befliigelt die Nachfrage nach hochwertiger Schokolade.

Made in Japan
SHI-ME baut seine Zusammenarbeit mit Alfa Laval fur energieeffiziente Qualitatsschiffe aus.
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Das neue Reinheitsgebot
der Geschaftswelt

Die Zielsetzung und

der Ruf eines
Unternehmens waren nie so wichtig
wie heute. Das betrifft nicht nur
ethische Fonds und Anleger, die
davon beeinflusst werden, wie ein
Unternehmen handelt und fiir was
es steht, sondern zunehmend auch
Kunden und Mitarbeiter - sowohl
derzeitige als auch zukiinftige.

Fiir Unternehmen bedeutet das,
dass ihre Existenzberechtigung
immer wieder in Frage gestellt und
neu bewertet wird. Wasser, oder
vielmehr wie und was ein Unterneh-
men zur Sicherung sauberen
Wassers beitragt, ist in dieser
Hinsicht ein neuer Aspekt. Einer von
neun Menschen auf der Welt hat
heutzutage keinen Zugang zu
sicherem Trinkwasser. Durch das
Bevolkerungswachstum, die
Urbanisierung und den Wandel der
Lebensgewohnheiten wird sich die
Nachfrage sogar noch erhdhen.

Diese Ausgabe von here widmet
sich dem Wasserproblem, einer der
dringendsten Herausforderungen
unserer Welt. Wie unser Leitartikel
zeigt, kann Technologie jedoch zur
Losung dieser Herausforderung
beitragen.

TECHNOLOGIE KANN ZUM BEISPIEL
fiir die Gewinnung von Siilwasser
eingesetzt werden. Wir statten dem
Pionierprojekt von Sundrop Farms
im Buschland Stidaustraliens einen
Besuch ab. Saubere, erneuerbare
Solarenergie erzeugt dort Strom, um
Gewdchshduser zu heizen, und
treibt eine Entsalzungsanlage von
Alfa Laval an, die Wasser fiir die dort
wachsenden Feldfriichte produziert.

Auch das verfiigbare Wasser kann
durch Reinigung und Wiederverwer-
tung effizienter genutzt werden.
Einer unserer hausinternen Wasser-
experten erkldrt, dass selbst das
schmutzigste Wasser mit vorhande-
nen Technologien gereinigt werden
kann. Die Frage ist nur, welche man
einsetzen soll.

Wir berichten tiber Technologien,
die Wasser vor verschiedenen

Schadstoffen schiitzt, darunter die
Technik von Framo, mit der sich
giftige Kraftstoffe von Schiffswracks
aus dem Zweiten Weltkrieg vor der
Kiiste Norwegens bergen lassen.
Aufierdem betrachten wir die neue
und verbesserte Version unseres

Ballastwasserbehandlungsreaktors,
der zum Schutz vor einer der
grofiten Gefahren fiir die biologi-
sche Vielfalt eingesetzt wird:
gebietsfremde Arten.

Im Zuge unseres Leitthemas fiir
eine bessere Welt geht es auch um
die einzigartige Losung fiir die
Schaffung eines angenehmen
Raumklimas im Lhasa Educational
District in Tibet, eine neue Technik
fiir die verantwortungsvolle
Férderung von Ol im Amazonas und
um Low-Speed-Ventilation, die fiir
mehr Effizienz bei der Kithlung von
Datenzentren sorgt. Lassen Sie sich
inspirieren.

Viel Spafy beim Lesen.

PETER TORSTENSSON
SENIOR VICE PRESIDENT,
LEITER KOMMUNIKATION
ALFA LAVAL GROUP
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KURZ GEMELDET

Klar Schiff auf der
Kreuzfahrt dank

Alfa Laval PureSOx

Mit den Abgasreinigungsanlagen Alfa Laval PureSOx kénnen nun auch mit Schwerél betriebene RCCL-Schiffe
die Emissionsauflagen erfiillen.

oyal Caribbean Cruises
Ltd (RCCL) hat vier Alfa
Laval PureSOx-Abgas-
reinigungsanlagen in
Auftrag gegeben. Mit
PureSOx kénnen Ree-
der weiterhin Schwerdl verwen-
den, statt auf das kostspieligere
Marinedieseldl umzusteigen, und
trotzdem die strengen Emissions-
auflagen flr Schwefeloxide (SOx)
der Internationalen Seeschiff-
fahrtsorganisation (IMO) erfllen.
Die rdumlichen Begrenzungen
und die Stabilitat kdnnen jedoch
zur Herausforderung werden.
»Eine Nachristung dieser Gro-
Benordnung an einem Kreuzfahrt-
schiff ist sehr kompliziert”, sagt

Kevin Douglas, Vizeprasident der
Abteilung flr Technische Projekte
und Neubauten bei RCCL.

»Fur die richtige Lésung und
eine mdglichst reibungslose
Umsetzung brauchte es einen
grundlichen, offenen und sys-
tematischen Dialog. Alfa Laval
arbeitete eng und engagiert mit
uns zusammen, um ihr System-
wissen mit unserer Expertise
in der Kreuzfahrtschifftechnik
zu vereinen. Wir sind daher
zuversichtlich, dass diese starke
Partnerschaft Ergebnisse hervor-
bringen wird.“

Wahrenddessen sicherte sich
Alfa Laval weltweit das Patent auf

die Technik, die in der Wasser-
reinigungseinheit PureSOx H2O
steckt. Die Einheit wird von Be-
schleunigung und Neigung nicht
beeintrachtigt und unterscheidet
sich somit von anderen Reini-
gungssystemen auf dem Markt.
Die Standflache betragt nur 6 m2,
der Modulaufbau steht auf drei
flexibel stellbaren GerUsten.

Die patentierte Technologie ist
wichtig, um im hybriden oder ge-
schlossenen Schleifenbetrieb die
Vorgaben zu erfullen — vor allem
in Hafen Belgiens und Deutsch-
lands, wo der Einsatz von offenen
Schleifen-Abgasreinigungsanla-
gen verboten ist.

Ein beliebtes
iIndisches
Getrank wird
langer haltbar

Neera ist in Indien ein
beliebtes gesundheitsfor-
derndes Getrank. Es wird
aus dem Nektar unreifer,
ungeoffneter Kokosnussblu-
ten, also dem Blltenstand,
hergestellt. Der milchig-wei-
Be Saft ist reich an Zucker,
Mineralien und Vitaminen,
férdert die Verdauung und
beugt der Gelbsucht vor.

Bei der traditionellen Her-
stellungsmethode wird der
Blutenstand der Kokosnuss
angezapft, um den Sirup
daraus zu gewinnen, der
dann gefiltert, pasteurisiert
und mit Konservierungs-
stoffen angereichert wird.
Alfa Laval India hat dieses
Verfahren nun durch ein mo-
dulares Konzept verbessert,
das Neera langer haltbar
macht.

Die flexible Einheit besteht
aus Komponenten von Alfa
Laval, darunter ein Clara
20-Separator, ein Platten-
pasteur und Pumpenventile
und -fassungen, die die
Durchlaufzeit verkurzen.
Das Coconut Development
Board hat Alfa Lavals Vor-
schlage bereits angenom-
men und vier Projekte in
Kerala in Auftrag gegeben.
Mittlerweile wurde das Ver-
fahren zur Neera-Behand-
lung auch in den Staaten
Karnataka und Tamil Nadu
zugelassen.

4| here Dezember 2015/Januar 2016

Ein internationales Magazin von Alfa Laval



Ballastwasserbehandlun

jetzt auch fur kleinere
Schiffe erhaltlich

asser, das in den
Ballasttanks von
Schiffen rund um
die Welt transpor-
tiert wird, kann
unzéhlige Viren,
Bakterien und andere biologische
Stoffe enthalten, die bei der
Entleerung in andere Meeres-
lebensrdaume schédlich sein
konnen. Die Einschleppung nicht
einheimischer Spezies ist sogar
eine der grofiten Gefahren fiir die
Artenvielfalt unserer Meere.

Um die Gefahr fremder Spezies
durch Ballastwasser zu bekdmpfen,
hat Alfa Laval PureBallast 3.1 auf
den Markt gebracht - eine neue,
verbesserte Version des branchen-
fithrenden Ballastwasserbehand-
lungsreaktors. Alfa Laval PureBal-
last 3.1 ist jetzt noch kleiner und
kompakter und kann selbst in

In vielen Branchen, von

Systemen eingesetzt werden, deren
Leistung nicht mehr als 32 m3/
Stunde betrédgt. Damit ist es ideal
fiir kleinere Schiffe und fiir bis zu
3.000 m3 pro Stunde geeignet. Fiir
Durchflussraten tiber 3.000 m3/
Stunde kdnnen mehrere Systeme
eingebaut werden.

Bei seiner Markteinfithrung 2006
war Alfa Laval PureBallast das
weltweit erste chemikalienfreie
Ballastwasserbehandlungssystem.
Seitdem hat es Maf3stdbe gesetzt.
Die neueste Verbesserung der
Technik bringt zahlreiche
Vorteile mit sich, so kann das
System nun zum Beispiel
sowohl in Stfiwasser
als auch in Brack-
und Salzwasser
eingesetzt werden
und ist energie-
effizienter.

Alfa Laval PureBallast 3.1
ist nur halb so groB wie seine
Vorganger und verbraucht bis
zu 60 % weniger Energie.

kihlt, ene diese in die Warme-

adiabatische Kihler wurde fur

www.alfalaval.com/here

der Lebensmittelindustrie Uber
Textilien zur Metallverarbeitung,
werden oft Kihltirme als Losung
herangezogen. Ein entscheiden-
der Nachteil dieser Lésung ist
aber, dass sie in den Bereichen
Umweltschutz und Leistung
problematisch sein kann.

Um den BedUrfnissen dieser
und vieler anderer Branchen
gerecht zu werden und gleich-
zeitig auch die Anforderungen
an Leistungsfahigkeit und
Umweltschutz zu erfiillen, hat
Alfa Laval Alfa Laval Abatigo
entwickelt. Dieser geschlossene

viele verschiedene Anwendungs-
bereiche optimiert, um langfristig
Wasser, Energie, Chemikalien
und Wartungszeit einzusparen.

Alfa Laval Abatigo senkt den
Wasserverbrauch um bis zu
95 Prozent gegenUber einem
Kahlturm und verbraucht dabei
95 Prozent weniger Energie

als eine luftgekUhlte zentrale
Kihlanlage.

Dabei kommt eine einzigarti-
ge Kihimethode zum Einsatz:
Es wird ein feiner Wasserdunst
verspruht, der die Luft herunter-

tauschspirale gelangt. Dadurch
wird der Energie- und Wasser-
verbrauch deutlich reduziert und
das System lasst sich besonders
gut fUr verschiedene Anwen-
dungen und an unterschiedliche
Klimazonen anpassen. Die
geschlossene adiabatische
Kammer sorgt daflir, dass kein
Wasser in die Wéarmetauscher
gelangt. So bleiben diese
vollstandig trocken, wodurch Ab-
lagerungen, Erosion und durch
Wasser Ubertragbare, schadli-
che Bakterien wie Legionellen
vermieden werden.
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TECHNIK '/

- WIE WASSERMANGEL DURCH
TECHNIK BEKAMPFT WERDEN KANN

Es scheint selbstverstandlich zu sein und ist so billig,
dass den meisten von uns die Kosten daflr kaum
bewusst sind. Doch sauberes \Wasser ist unsere wich-
tigste naturliche Ressource — und sie wird immer
knapper. Einer von neun Menschen auf der Welt hat
keinen Zugang zu sauberem Trinkwasser, und in man-
chen Teilen der Welt kann das Angebot nicht mit der
wachsenden Nachfrage Schritt halten. Zum Gluck
geben neue Technologien Hoffnung, dass die zuneh-
mende Wasserkrise Uberwunden werden kann.

TEXT: GREG MCIVOR FOTOS: GETTY ILLUSTRATION: HANS VON CORSWANT
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THEMA WASSER

Es gibt etwa

weltweit

1,38 Mrd.

Kubikkilometer Wasser

Gesamtwasserverbrauch

pro Kopf, Hochst- und Tiefstwert:

in den USA

1 l630 m3 pro.Jahr

n diesem Sommer wurde Hol-
lywood-Star Tom Selleck angeklagt,
Wasser gestohlen zu haben. Die
Schlagzeile verbreitete sich weit tiber
seinen Heimatstaat Kalifornien
hinaus, der gerade das vierte Jahr in
Folge unter extremer Diirre zu leiden hat.
Der Fall des ehemaligen Magnum-Darstel-
lers, der sich aufiergerichtlich beilegen lief3,
verdeutlichte, dass die Wasserknappheit
keine Grenzen hat und die reichsten
Gesellschaften genauso treffen kann wie
die darmsten.
Rund 880 Millionen Menschen haben
keinen Zugang zu sauberem Trinkwasser,
2,5 Milliarden verfiigen nicht tiber
grundlegende sanitdre Anlagen. Es haben
also mehr Menschen ein Mobiltelefon als
Zugang zu einer funktionierenden Toilette.
Jedes Jahr kommen mehr als 2 Millionen
Menschen durch verunreinigtes Wasser
ums Leben. Die meisten davon sind Kinder.
Aufgrund solcher Statistiken haben die
Vereinten Nationen den Zugang zu
sauberem, gesundem Wasser zum Men-
schenrecht erklirt. Doch es wird immer
schwieriger, dieses Menschenrecht umzuset-
zen. In den kommenden 50 Jahren wird der
Wasserbedarf durch das Bevolkerungswachs-
tum, die Urbanisierung und den Wandel der
Lebensgewohnheiten 55 Prozent iiber der
derzeit verfiigbaren Wassermenge liegen.

DIE WELTBEVOLKERUNG WACHST, und
es gibt immer mehr Landwirtschaft, die bei
weitem den grofiten Wasseranteil ver-
braucht, um die wachsenden Stadte und
Grof3stadte mit Nahrung zu versorgen.
Dabei sinkt der Grundwasserspiegel durch
die intensive Wasserentnahme von den USA

8| here Dezember 2015/Januar 2016

in der Demokratischen Republik Kongo =

1 1 m3 pro Jahr

iber Indien und China bis nach Brasilien.
Laut McKinsey werden die Wasservorrate
schon 2030 nur noch 6o Prozent der
weltweiten Nachfrage und weniger als
50 Prozent in vielen Schwellenlandern
decken konnen, in denen Wasser bereits
jetzt knapp ist.
»Wir miissen unsere Denkweise gegentiber
Wasser dndern. 2025 werden 1,8 Milliarden
Menschen in Regionen leben, in denen es

, Es gibt groBe
Fortschritte bei der
Wasserversorgung. Doch es
ist ein stetiges Wettrennen,
den Bediirfnissen aller
Menschen auf diesem

Planeten gerecht zu werden.“

ADRIAN MCDONALD, PROFESSOR FUR GLOBALE WAS-
SERSICHERHEIT AN DER UNIVERSITAT VON LEEDS.

- nicht gentigend Wasser gibt.
‘-‘ Wasserknappheit ist die
¥ E‘l" 7 groflte Herausforderung
-+ unserer Zeit“, sagt Peter
{‘ Brabeck, Vorsitzender des
multinationalen Schweizer
Konzerns Nestlé.

Wie konnen wir darauf reagieren? Brabeck
ist der Ansicht, dass man damit anfangen
muss, Wasser den richtigen Wert beizumes-
sen. ,Wir miissen erkennen, dass Wasser ein
wertvoller Rohstoff ist. Es muss besser
verwaltet, mehr geschitzt und besser

geschiitzt werden.“
Eine effizientere Wasserverwendung wére

eine Moglichkeit. Selbst in Industrielandern
wie Grof3britannien verfiigen bei Weitem
nicht alle Haushalte tiber Wasserzahler.
Daher konnen die Menschen soviel Wasser
verbrauchen wie sie wollen, ohne dass
Extrakosten anfallen.

Adrian McDonald, Professor fiir globale
Wassersicherheit an der Universitat von
Leeds, raumt ein, dass zwar zumindest in
Grofibritannien Fortschritte hinsichtlich

der Wasserverbrauchsmengen erzielt
wurden, jedoch umfassende Mafinah-
men erforderlich sind, um die Wasser-
knappheit effektiv zu bekampfen - und
zwar weltweit.

,»Es gibt grofie Fortschritte bei der
Verbesserung der Wasserversorgung fiir
Abermillionen von Menschen. Doch
die Bevolkerung wdchst fast proportio-
nal mit, sodass es ein stetiges Wettren-
nen ist, auch die anderen Milliarden
Menschen auf der Welt zu erreichen.“

Es gibt keine Zauberformel. Wir
brauchen eine Menge guter Projekte.
Diese miissen zum Beispiel das Angebot

nachhaltiger machen, Ungleichheiten im
Zugang zu Wasser und sanitaren Anlagen
abbauen, Systeme und Pldne stdarken und die
nachhaltige Entwicklung fordern. Hierfiir
ist ein geeignetes Trinkwasserversorgungs-
und Abwasserentsorgungs-Management fiir
die Bereiche Wasser, sanitdre Anlagen und
Hygiene erforderlich.

Technologie wird in diesem Zusammen-
hang eine tragende Rolle spielen - zuhause,
in Unternehmen und in Wasserverteilungs-
systemen. Bei den Privathaushalten sind
wasserlose Toiletten nur eine von vielen
Innovationen, die fiir mehr Hygiene und
weniger Wasserverbrauch sorgen kénnen.

Ein internationales Magazin von Alfa Laval



THEMA WASSER

o des Wassers auf der Welt

1 / ist Trinkwasser (zwei

o Drittel des StiBwassers
sind unzuganglich)
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In der Antarktis
liegen

90 %
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des Wassers, das ein f

durchschnittlicher Haus-
halt verbraucht, wird im

Badezimmer verwendet
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THEMA WASSER

Toiletten machen fast 30 Prozent des
Wasserverbrauchs der Haushalte aus. Mit
jeder Spiilung einer herkommlichen
Toilette werden 11 Liter Wasser verbraucht.

An der Spitze der Innovationen steht unter
anderem die Bill and Melinda Gates Founda-
tion, deren Aktion , Reinvent the Toilet
Challenge“ (etwa: Wettbewerb zur Neuerfin-
dung der Toilette) zum Ziel hat, den 2,5 Milli-
arden Menschen ohne saubere, bezahlbare
sanitdre Anlagen mit innovativen Toiletten-
systemen, die ohne Wasser funktionieren,
eine sanitdre Grundversorgung zu sichern.

In Afrika, zum Beispiel in Kenia und
Uganda, werden solche Toiletten bereits
eingesetzt. Wissenschaftler wollen ihre
Nutzung auch in Indien und China
verbreiten. Eine Toilette, die Wissenschaft-
ler der Universitdt von Colorado Boulder
entwickelt haben, wandelt Fikalien durch
Solarenergie in Biokohle um, die dann als
Diingemittel in der Landwirtschaft
verwendet werden kann.

DIE TRINKWASSERAUFBEREITUNG ist
ein weiterer wichtiger Bereich. Eine der
genialen Erfindungen, die derzeit gelobt
wird, ist ein vom britischen Plymouth
Marine Laboratory (PML) entwickelter
Vortex-Bioreaktor, den die Bill and Melinda
Gates Foundation mitfinanziert.

Der Bioreaktor wird derzeit in Indien
getestet und reinigt Abwasser, indem dieses
durch Perlen aus Kupferaluminium
geschleudert wird. Bei diesem Verfahren
werden Bakterien vernichtet.

Mike Allen, Biochemiker im Bereich der
Mikrobenforschung am PML, ist der
Ansicht, dass der Reaktor tiber das Potenzial
verfiigt, die Abwasserreinigung in Industrie-
landern zu revolutionieren.

»Das Schone an diesem System ist seine
komplette Skalierbarkeit: Wir kénnen je
nach Bedarf Systeme entwerfen und bauen,
die fiir 6ffentliche Dorftoiletten, aber auch
fiir Grof3stddte geeignet sind. Je nach Grofle
des Systems kann es per Hand, Zweirad oder
Motor betrieben werden*, so Allen.

Erik Harvey, Experte der globalen gemein-
niitzigen Organisation WaterAid, fiigt hinzu:
»2Mich beeindruckt [an dem Vortex-Bioreak-
tor] vor allem, dass man 1oo Liter Wasser
eingibt und es in wenigen Minuten reinigen
kann, und das fast ohne chemische Zutaten.
Dasfist wirklich ungewohnlich.“

Etablierte Technologien wie Mikro- und
Ultrafilter und Umkehrosmose (die-auch
beiEntsalzungsanlagen-genutzt wird) sind
bereits Teil'des\/asserteinigungsarsenals.

10 | here Dezember 2015/Jantar20i6

»Es gibt immer mehr Neuerungen, um
Wasser sauber, trinkbar und verfiigbar zu
machen. Das gilt sowohl fiir das Recycling -
also dem umweltschonenden und schnellen
Ruickfiihren von Abwasser - als auch fiir das
Schliefien der Versorgungsliicke durch mehr
Angebote, zum Beispiel durch Entsalzung
und den Einsatz von Sandddmmen, um
Regenwasser in Regionen wie der Sahelzone
Afrikas zu sammeln®, erklart Harvey.

In der Landwirtschaft hebt Adrian
McDonald das so genannte Bioengineering
bei wassereffizienten Pflanzen, Tropfchen-
bewdsserungstechniken und die Nutzung
teilweise gereinigten Wassers als Moglich-
keiten fiir eine bessere Wasserbewirtschaf-
tung hervor.

Das grof3e Paradox der Wasserkrise
besteht darin, dass es mehr als genug
Stilwasser auf der Welt gibt, um alle
Menschen zu versorgen. Wir verwenden
sogar nur einen winzigen Anteil des
verfligbaren SiiBwassers. Das Problem liegt
darin, dass das Wasser dort, wo Menschen
es brauchen, nicht in ausreichenden
Mengen vorhanden ist.

LOGISTISCH GESEHEN transportieren
Menschen schon seit den Aquadukten der
Romer vor 2.000 Jahren Wasser von einem
Ort zum anderen. Abenteuerlichere

Losungen reichen heute von transnationa-
len Wasser-Pipelines bis hin zum Schleppen
ganzer Eisberge aus der Antarktis in
trockene Regionen.

Solche Unterfangen sind jedoch kostspie-
lig und verbrauchen viel Energie. Eine Erho6-
hung des Angebots durch den Transport
von Oberflachenwasser oder Brunnentief-
bau wird extrem schwierig und kostspielig,
warnt Giulio Boccaletti, der ehemals bei
McKinsey arbeitete und nun das globale
Trinkwasserprogramm der Nature Conser-
vancy leitet. Er halt es fiir wahrscheinlicher,
dass Regierungen die Nachfrage steuern
miissen, indem sie den Wasserpreis
erhohen oder die Menge reduzieren, die
Nutzer abfithren konnen.

Zusammen mit intelligenten Technologi-
en, die Wasser sparen und effizienter
aufbereiten konnen, ist dies unsere beste
Chance, das globale Wasserproblem zu 16sen.

B Unsere Knochen bestehen
zu 31 % aus Wasser.

M HeiBes Wasser ist schwerer
als kaltes.

W Laut NASA gibt es im Welt-
raum einen Wasserspeicher,
der das 140-Billionenfache
allen Meerwassers auf der
Erde umfasst.

W Nicht das Wasser selbst
leitet Strom gut, sondern die
Verunreinigungen im Wasser.

W Die Chance, dass Sie in ei-
nem Glas Wasser mindestens
1 Molekul Wasser finden, das
einst Kleopatra getrunken hat,
liegt praktisch bei 100 %.

B Wasser hat eine leicht
turkisblaue Farbe, da es nur
wenig Licht im roten Bereich
des sichtbaren Spektrums
absorbiert.

Ein internationales Magazin von Alfa Laval
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AUS DER SICH

“SAUBERES
. WASSER-

IST EIN MENSCHENREQHT UND EINE CHANCE

Es ist erniichternd zu wissen, dass so viele
Menschen keinen Zugang zu sauberem Wasser
haben - einem Grundbediirfnis zum Uberle-
ben*, sagt Catarina Paulson, Leiterin der
Abteilung Soziale Verantwortung des Unter-
nehmens bei Alfa Laval.

Mit der zunehmenden globalen Bedeutung der Wassersi-
cherheit nahmen die Vereinten Nationen ,,die Verfiigbarkeit
und das nachhaltige Management von Wasser und sanitidren
Anlagen fiir alle“ als neues Nachhaltigkeitsziel in die Agen-
da 2030 auf.

»Alfa Laval will seinen Teil dazu beitragen, dieses Ziel auf
verschiedenen Wegen zu erreichen. Zu wissen, dass Alfa Laval
Produkte anbietet, die bei der Abwasserreinigung und der
Senkung des Wasserverbrauchs bei der Verarbeitung helfen,
macht mir Hoffnung*, erkldrt Catarina Paulson.

Sie ergdnzt: ,Wir miissen aber auch darauf achten, wie wir
selbst etwas tun und beriicksichtigen, wie wir unsere Produkte
herstellen, verkaufen und warten. Auch wenn der relative
Wasserverbrauch bei Alfa Laval im
Herstellungsprozess sehr gering ist,
arbeiten wir daran, Wasser noch
effizienter zu nutzen, vor allem in
Regionen, in denen Wasser ein
knappes Gut ist.“

BRANCHEN STEHEN VOR WACH-
SENDEN Herausforderungen beim
Zugang zu sauberem Wasser und der
Entsorgung von Abwasser, sagt
Thomas Mgller, Bereichsleiter fiir Prozesswasser- & Abwasser-
behandlung bei Alfa Laval. Der Mangel an sauberem Wasser ist
sowohl auf die Wasserknappheit als auch darauf zuriickzufiih-
ren, dass das Wasser, das Fabriken fiir die Produktion aus
Wasserlaufen pumpen, aufgrund der ungeziigelten Verschmut-
zung zunehmend belastet ist.

»In China, Indien und vielen weiteren Landern hat sich das
Flusswasser in den letzten 10 Jahren sehr verandert. Frither
konnte man Grundwasser entnehmen, das vollkommen
sauber war, aber das Oberflichenwasser ist inzwischen viel star-
ker verschmutzt. Wasserzulaufsysteme miissen heute im
Vergleich zu frither aus mehreren ausgekliigelten Schritten
bestehen. Diese Situation erh6ht zusammen mit den strenge-
ren gesetzlichen Vorschriften fiir die Abwasserentsorgung auch
den Bedarf der Unternehmen an einer Wiederverwendung von
Wasser“, so Mgller.

www.alfalaval.com/here

Thomas Mgller und Catarina Paulson

Das erkldrt die wachsende Nachfrage nach Technologien, die
Wasser reinigen, bevor das Wasser in den Herstellungsprozess
gelangt, oder aus Abwasser sauberes Wasser gewinnen.

2015 hat sich Indien zum Beispiel das Dreijahresziel gesetzt,
den chronisch verschmutzten Ganges durch den Bau von
Abwasseraufbereitungsanlagen zu regenerieren. Mit der
Zero-Liquid-Discharge-Technik (ZLD) soll zudem ein abwasser-
freies System eingesetzt werden, das samtliche Industrieabwis-
ser (nach angemessener Aufbereitung) wiederverwertet, ohne
auch nur einen einzigen Tropfen davon in einen Fluss zu
entsorgen.

AUF IHRER SUCHE nach sauberem Einflusswasser investieren
Lander von China tiber Australien bis zu Regionen in Stidost-
asien und Europa Milliarden von Dollar in die Entsalzung, die
zuvor nur eine Nischenindustrie war und nun schnell wéchst.

Die Technik hat sich so weit entwickelt, dass die grofite
Herausforderung heute weniger die Reinigung von Wasser und
Abwasser, sondern vielmehr die Bezahlbarkeit dieser Metho-
den ist. ,Es gibt Technologien, mit denen man
das dreckigste Wasser, das man sich vorstellen
kann, sauber bekommt. Aber es kommt darauf
an, auf welche Weise dies am kosteneffizientes-
ten machbar ist, und in diesem Bereich finden
die wahren Innovationen statt“, sagt Mgller.

»Es gibt so viele Technologien, die noch in
den Kinderschuhen stecken, und es werden
tausende Projekte und Milliarden von Euros auf
Forschung und Entwicklung verwendet. Auch
der Endgebrauch ist duf3erst wichtig - ob man
das Wasser zum Trinken, fiir die Lebensmittelindustrie und
zum Reinigen oder fiir Ol- und Gasraffinerien und in der
Prozessindustrie einsetzen will. Die Anspriiche an die Wasser-
qualitét sind da ganz verschieden. Es gibt keine Losung, die fiir
alles geeignet ist.“

In diesen Bereichen bietet Alfa Laval ein breites Spektrum an
Losungen: von Entsalzungs- und Wasserversorgungssystemen
uber biologische Abwasser- und Klarschlammaufbereitung bis
hin zu Systemen fiir mehr Wassereffizienz und die Ballastwas-
serbehandlung.

»Wir haben viele Produkte, die fiir die neuen nachhaltigen
Entwicklungsziele der UN geeignet sind“, sagt Paulson.

Fur das Unternehmen tut sich hier also eine Chance auf,
und auf der Seite der Menschenrechte bestétigt es die Aussage,
dass der Zugang zu sauberem Wasser etwas ist, auf das wir
unbedingt hinarbeiten miissen.“
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WIE MAN TOMATEN

Als Reinier Wolterbeek vor funf Jahren als Projektmanager auf
die Sundrop Farms kam, fand er einen klelnen flaohen Flecken

A1l s U - et
i o i ..--:-'
Ly s La Vo
B R S
i B PR Ix
I s
e




AUSTRALIEN

olterbeek, der mittlerweile CTO bei Sundrop
Farms ist, sagt, die Vision des Unternehmens
begann mit der Idee, Landwirtschaft bestdn-
diger zu machen. , Die Landwirtschaft ist eine
extrem unbestdndige Branche, sowohl auf
Gewinn- als auch auf Kostenseite“, erklart er.
»Die Versorgungspreise schwanken stindig, folgen meistens dem
Olpreis, und die Wasserpreise steigen immer weiter - kein beson-
ders attraktives Geschiftsfeld also. Um es attraktiver zu machen,
haben wir versucht, herauszufinden, welche der Fluktuationen am
Markt wir durch nachhaltige Quellen fiir Energie und Wasser
stabilisieren konnten.“

SUNDROP FARMS BAUT DERZEIT einen riesigen Gewachshaus-
komplex mit einer technischen Losung und in einem geschaftli-
chen Umfang, wie es so noch nicht gewagt wurde. Ein integriertes
Solarenergiesystem auf dem neuesten Stand der Technik von
Aalborg CSP beheizt die Gewdchshduser und erzeugt Strom und
Energie fiir eine Entsalzungsanlage von Alfa Laval, die das Stilwas-
ser zum Bewdssern der Pflanzen liefern soll.

Laut Wolterbeek liegt eine weitere Herausforderung fiir die
Landwirtschaft darin, dass sdimtliches gutes Ackerland bereits
vergeben ist. Das ist auch der Grund, warum er vor fiinf Jahren
tatsdchlich einen Zaun um den Flecken ausgedorrten Buschlands
errichten lief3.

Fiir Wolterbeek und das Team von Sundrop Farms erwies sich der
Standort als perfekt. Das Unternehmen baute ein Pilotprojekt auf,
das aus einem hydroponischen, solarbetriebenen Gewdchshaus
besteht. Auf der Farm, die etwa 16 Kilometer siidostlich von Port
Augusta liegt, scheint an 300 Tagen im Jahr die Sonne. Salzwasser
wird aus dem nahe gelegenen Spencer-Golf gewonnen.

NACH DREI JAHREN des Herumexperimentierens, die zum
Beispiel notig waren, um Kenntnisse in Bezug auf verschiedene
hochwertige Feldfriichte und Technologien zu verbessern, be-
schloss Sundrop Farms, dass es nun an der Zeit war, den operativen
Betrieb der Gewéchshduser aufzunehmen.

www.alfalaval.com/here

‘GUTEN MORGEN SONNENSCHEIN: Spiegel reflektieren

. die Strahlenenergie der Sonne - die' hier,;300 Tage im Jahr
scheint — auf den zentralen Turm; wo die Solarenergie. in
Warmeenergie umgewandelt wird.

»Wir wollten unseren Betrieb um das mehrfach Hundertfache
steigern, und dafiir brauchten wir mehr Eigenkapital, erkart
Wolterbeek. ,,Anfangs war das ein schwieriges Unterfangen, da die
offenen Investmentfonds und Banken nicht sicher waren, wo sie
uns denn nun einordnen sollten: Landwirtschaft, Infrastruktur
oder erneuerbare Energien.“

Am Ende schloss sich Sundrop Farms mit KKR zusammen, einer
globalen Investmentgesellschaft, die dem Unternehmen den
Ausbau sowohl in Australien als auch auf anderen interessanten
Mirkten im Ausland ermdoglichte. Die restlichen finanziellen Mittel
stammten von australischen Banken.

»Durch die steigende Bevolkerungszahl brauchen wir einen
hoheren Ertrag. Andererseits sind unsere Ressourcen wie zum
Beispiel fossile Brennstoffe begrenzt, und Stifwasser ist in bestimm-
ten Regionen mit langen Diirreperioden sehr knapp geworden*,
sagt Wolterbeek. ,,Unsere Losung konnte wirklich etwas bewegen.“

Das Ausbauprojekt von Sundrop Farms in Australien, das bis 2016
abgeschlossen sein soll, verbindet auf einzigartige Weise die
Technologien einiger der grofiten Hersteller ihrer Branche.

Die Grundlage fiir das Vorhaben von Sundrop Farms bildet das
integrierte Solarenergiesystem von Aalborg CSP, einem Unternehmen,

, Durch die steigende Bevolkerung

brauchen wir einen héoheren
Ertrag. Andererseits sind unsere
Ressourcen wie zum Beispiel fossile
Brennstoffe begrenzt, und SiiBwasser
ist in bestimmten Regionen mit
langen Durreperioden sehr knapp
geworden. Unsere Losung konnte
wirklich etwas bewegen.“

REINIER WOLTERBEEK, CTO, SUNDROP FARMS
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, Diese Spiegel reflektieren die

Strahlungsenergie auf einen
Empfanger im Turm. Der Empfanger
ist im Grunde ein fortschrittliches
Boilersystem, das die Strahlungs-
energie absorbiert und in

Warmeenergie umwandelt.“
SVANTE BUNDGAARD, CEO VON AALBORG CSP

SUNDROP FARMS:

So funktioniert das CSP-System

1 Die Strahlungsenergie der Sonne trifft auf ein Feld

von Spiegeln, die zusammen eine Oberflache von Uber
50.000 m2 haben. Zusammen kénnen sie an einem perfek-
ten Sonnentag bis zu 267.000 MWh erzeugen.

1 Die Spiegel sind D-férmig um die Stdseite eines 116 Me-
ter hohen Turms gebogen und reflektieren die Strahlungse-
nergie auf einen Empfanger auf dem Turm. Der Empfanger,
ein fortschrittliches Boilersystem, wandelt die Solarenergie in
Warmeenergie um, mit der die Entsalzungsanlage betrieben,
eine Dampfturbine angetrieben und die Gewachshauser
geheizt werden.

I Von den 44 Gigawattstunden Energie, die jahrlich erzeugt
werden, werden 40 Prozent zur Gewinnung von SUBwasser
in der Entsalzungsanlage von Alfa Laval, 50 Prozent fur die
Beheizung und 10 Prozent flr Strom verwendet.

I Im Winter wird die Produktion durch einen Diesel-Zusatz-
boiler unterstitzt. Dieser macht etwa 5 Prozent der Gesamt-
jahres-Energieproduktion aus.

das schon seit vielen Jahren mit Alfa Laval zusammenarbeitet.
Das System wird in der Lage sein, StiRwasser durch die Entsal-
zung von Meerwasser zu gewinnen, Gewachshduser im Winter
und in kalten Sommerndchten zu heizen und eine Dampfturbi-
ne zu betreiben, die fiir Strom sorgt.

Svante Bundgaard, CEO von Aalborg CSP, sagt, Sundrop
Farms integrierte Solaranlage werde auf konzentrierter
Solarturmtechnologie basieren. ,,Die Strahlungsenergie der

14 | here Dezember 2015/Januar 2016
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REINIER WOLTER-
BEEK: Unsere
L6ésung konnte
wirklich etwas
bewegen.

SVANTE BUND-
GAARD: Dieses
Projekt verfiigt Uber
unglaubliches
Potenzial, um eine
der groBten
Herausforderungen
unserer Zeit zu
meistern.

Sonne trifft auf eine Reihe von Spiegeln“, erklart er.
»Diese Spiegel reflektieren die Strahlungsenergie
dann auf einen Empfanger im Turm. Der Empfénger
ist im Grunde ein fortschrittliches Boilersystem, das
die Strahlungsenergie absorbiert und in Wiarmee-
nergie umwandelt. Die Warmeenergie wird genutzt,
um die Dampfturbine anzutreiben, die Gewéachs-
héduser zu heizen und die Entsalzungsanlage zu
betreiben.

IM UNTERSCHIED ZU EINEM Photovoltaik-Kraftwerk,
das nur Elektrizitdt erzeugt, produziert das einzigarti-
ge, integrierte Solarenergiewerk von Sundrop Farms
mehrere Energiestrome, die sowohl gespeichert als
auch fiir den Betrieb verschiedener Anlagen auf der
Farm genutzt werden kdnnen. Bei der Entsalzungsan-
lage von Alfa Laval wird es sich um die grof3te bisher
hergestellte solarbetriebene Anlage dieser Art
handeln. Die Anlage lauft mit durch Solarenergie
erzeugtem Dampf, um Meerwasser zu reinem
Wasserdampf verdampfen zu lassen.

»Dieses Projekt verfiigt tiber ein unglaubliches
Potenzial, eine der grofiten Herausforderungen unserer
Zeit zu meistern: Eine wachsende Bevolkerung zu
erndhren, wihrend Ackerfliche immer seltener wird“,
so Bundgaard. ,,Sundrop Farms hat ein rentables Unter-
nehmensszenario geschaffen, das eingesetzt werden
kann, um in vergleichbaren Klimazonen auf der
ganzen Welt Nahrungsmittel anzubauen.“

Sundrop Farms will sich nach der Expansion auf
die Erzeugung von Rispentomaten konzentrieren
und 15.000 Tonnen pro Jahr anbauen. Die australi-
sche Supermarktkette Coles hat bereits einen
Zehnjahresvertrag fiir die Abnahme dieser Tomaten
unterzeichnet.

Derzeit arbeitet Reinier Wolterbeek in der Londo-
ner Niederlassung von Sundrop Farms und plant,
Anlagen wie in Port Augusta auch in anderen Teilen
der Welt zu etablieren. Sundrop Farms hat bereits
eine weitere Niederlassung im Nahen Osten eroffnet
und hélt Ausschau nach weiteren Regionen mit
vergleichbarem Klima.

»30 einen tollen Job hatte ich noch nie und werde
ich auch nie woanders haben“, schwarmt er. ,,Ich bin
begeistert davon. Ich mache genau das, was ich
immer tun wollte: Ich erzeuge Stiwasser fiir die
Landwirtschaft, und hier machen wir das auch noch
nachhaltig, was noch besser ist.“ |
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Die Multieffekt-Entsalzungsanlage
(MED) von Alfa Laval basiert auf der
Verdampfung von Meerwasser. Mit
Solarenergie wird Meerwasser erhitzt,
um es in einem Titanplatten-Warme-
Ubertrager einzuspeisen. Ein Teil des
Meerwasserdurchflusses wird zu reinem
Wasserdampf verdampft.

Dieser Wasserdampf wird dann als
Verdampfungsenergie flr das nachste
Verfahren genutzt, dann wird der Pro-
zess mehrmals je nach Anzahl der Ver-
fahren wiederholt. Der im letzten Schritt
erzeugte Wasserdampf wird dann im
Hauptsystemkondensator kondensiert,
der durch Meerwasser gekuhlt wird.
Das SuBwasser aus der Solarentsalzung
wird schlieBlich fur die Bewasserung von
Feldfrichten verwendet.

,Dieses Projekt war eine fantastische
Gelegenheit, unsere Entsalzungstechnik
weiterzuentwickeln®, sagt Streen Ro-
senbom, Business Manager der Sparte
Ol- und Gastechnologie bei Alfa Laval.
Das Unternehmen hat Gber 50 Jahre

Erfahrung mit Entsalzung auf der ganzen
Welt. ,Wir hoffen, dass dieses Projekt
ein gutes Beispiel flr andere ist, damit
hochwertiges StUBwasser zu geringen
Kosten, nur durch Solarenergie, gewon-
nen werden kann.*

NBAU: Eine
ktkette hat ei-
ahresvertrag

\bnahme von

aten unterzeichnet,
die Sundrop Farms
nachhaltig anbaut.

-
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Zeiten dndern sich.
Frither musste ein Bier
am besten grof3, mild
und kiihl sein - und
sich am besten selbst
wieder auffiillen. Dies gilt zwar fiir die
meisten Konsumenten heute noch genauso,
doch die Biergeniefler wollen Qualitét statt
Quantitat.

Uberall auf der Welt entstehen kleine,
unabhingige Craft-Brauereien, die zur
Konkurrenz fiir die groflen, etablierten
Giganten des Markts werden. Die USA sind
dabei so etwas wie der Vorreiter: Hier wird der
Markt fiir Craft-Biere schon seit 30 Jahren
geradezu tiberschwemmt.

DIE ANZAHL der Kleinbrauereien
stieg Ende der r99oer Jahre rapide
an, und die Anzahl der Mikrobrau-
ereien nimmt seit den 2010er
Jahren deutlich zu. Laut der
US-Handelsgruppe Brewers
Association hat sich die Sparte fiir

Heute ist Harpoon die zwolftgrofite
Craft-Brauerei der USA und verfiigt tiber
Produktionsstdtten in Boston und Windsor,
Vermont. Doch die Produktionskapazitdten
aufzustocken war mit Herausforderungen
verbunden - zum Beispiel, als grofiere Kessel
in der Brauerei in Boston einen neuen Ansatz
zur Anpassung der Alkohol- und CO2-Menge
erforderten.

BEI DER SUCHE NACH geeigneten Technologi-
en stiefd man auf das vielseitige und effektive
Iso-Mix-System von Alfa Laval, das auf der
Technologie fiir den Rotations-Jet-Mixer
basiert. Al Marzi, Vizeprasident und leitender
Braumeister von Harpoon, erklart hierzu:
»Das Iso-Mix-System bietet uns eine schnelle,
konsistente Moglichkeit, um
den CO2-Gehalt und den
Stammwiirzegehalt anzupassen
und einige andere Zusitze
einzubringen, durch die
weniger manuelle Bedienung
erforderlich ist und das Risiko

Craft-Biere von 2008 bis 2014 mehr Leitender Brauereimeister von Verzogerungen beim

als verdoppelt auf die Gesamtzahl Al Marzi.
von 3.418, bei 3.464 Brauereien insgesamt.
Eine vergleichbare Entwicklung gab es zuletzt
in den 1870ern. 2014 hatte Craft-Bier in den
USA einen Marktanteil von 11 Prozent. Der
Umsatz erreichte 19,6 Milliarden USD und
stieg damit gegeniiber 2013 um 22 Prozent.

Die Harpoon Brewery in Boston, Massachu-
setts, gilt als einer der Pioniere fiir Craft-Bier.
Das Unternehmen nahm in den 198oern den
Betrieb auf, als die enthusiastischen Griinder
Europa bereisten, um das Bier zu finden, das
ihnen zu Hause fehlte.
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Abfiillen gesenkt wird.“

Das System hat noch einen zusitzlichen
betrieblichen Vorteil, wie Kellermeister Aaron
Moberger erklirt: ,Da der Alfa Laval Rota-
tions-Jet-Mixer zugleich ein sehr effizientes
Kesselreinigungsgerit ist, konnten wir unser
Vor-Ort-Reinigungsverfahren so neu gestal-
ten, dass es sicherer zu bedienen ist.“

Mit der richtigen Ausstattung liefert die
Harpoon Brewery weiterhin einzigartige
geschmacksintensive Biersorten, Ciders und
mehr. Oder, wie sie selbst sagen: , Love Beer.
Love Life.“

TECHNISCHE DETAILS:
ALFA LAVAL ROTATIONS-JET-MIXER

M Ein auf ein GerUst montiertes
Pumpenmodul pumpt Bier vom Bo-
den des Kessels ab und flhrt es Uber
die Schlauche des Alfa Laval Rota-
tions-Jet-Mixers, der auf zwei Achsen
rotiert, um das Gesamtvolumen im
Kessel mit maximaler Effizienz zu dre-
hen, wieder zu. Die Betreiber kdnnen
dem Kreislauf auf der Saugseite der
Pumpe Wasser beigeben, um den
Stammwrzegehalt anzupassen und
um natUrliche Aromen beizumischen,
die das Geschmacksprofil verandern.
Auch COz kann in den gewlnschten
Mengen auf der Druckseite der Pum-
pe beigeflgt werden, um den Kohlen-
sauregehalt des Biers anzupassen.

B Mit dem Rotations-Jet-Mixer von
Alfa Laval kbnnen die Kapitalausgaben
und Betriebskosten gesenkt werden,
und das bei einem schnellen und
effizienten Mischprozess. Schon ein
einziger Rotations-Jet-Mixer kann die
Fliissigkeiten mischen, Gas abflhren,
Puder verstreuen sowie die Kessel
reinigen, ohne dass ein separater
Apparat fur die einzelnen Prozesse
bendtigt wird. Damit kann viel einge-
spart werden.

B Der Rotations-Jet-Mixer von Alfa
Laval wird fur das Mischen in Fermen-
tationskesseln verwendet. Durch das
schnelle Mischen in Fermentations-
kesseln kann der Herstellungsprozess
um bis zu 30 Prozent verkUrzt werden.

Ein internationales Magazin von Alfa Laval



SCHIFFFAHRT & OFFSHORE

UMWELTSCHUTZ UNTER
DEM MEERESSPIEGEL

Viele mdgen bei versunkenen Schiffswracks an Goldmunzen,
Dramatik und Geheimnisse denken. Doch in Wahrheit findet
man auf dem Grund der Meere eher eine Gefahr fur die
Umwelt. Das Ol an Bord der Wracks aus dem Zweiten
Weltkrieg vor der norwegischen Kuste stellt eine gro3e
Bedrohung fur die Meeresflora und -fauna der Region dar. Nun
wurde von Framo ein spezialisiertes Pumpensystem entwickelt,

um diese toxischen Substanzen sicher zu entfernen.

TEXT: AMY JOHANSSON

here Dezember 2015/Jal




SCHIFFFAHRT & OFFSHORE

uf dem Meeresboden vor Norwegen lauert eine verborgene Gefahr. Die
norwegische Kiistenaufsicht verzeichnet 30 Schiffswracks aus
Deutschland, Grof3britannien und Norwegen, die zwischen 1940 und
1945, dem Zeitraum, in dem das Land besetzt war, gesunken sind. Man
sagt zwatr, tote Hunde beifien nicht, doch diese Wracks stellen in
ihrem nassen Grab nach wie vor eine Bedrohung fiir die Meeresflora
und -fauna dar.

Da diese Schiffe noch aus der Zeit stammen, in der man kohlebasier-
te Treibstoffe verwendete, droht das Metall, aus denen die Schiffe
bestehen, zu rosten, und auch Ol und Treibstoff drohen mit der Zeit
auszutreten. Internationale Kiistenbehorden, nationale Kiistenwa-
chen und Marine6kologen suchen schon lange nach Losungen fiir
diese wachsende toxische Bedrohung.

Aber es gibt keine einfache Losung fiir dieses weit verbreitete
Problem. Norwegens Wasser sind tief, rau und kalt. In der Vergangen-
heit hatten Taucher die miihselig langsame, gefahrliche und kostspie-
lige Aufgabe, diese Schiffe zu entladen. Heute sieht man das Risiko fiir die Taucher sowohl aufgrund
des eisigen Wassers als auch der auslaufenden Giftstoffe in der Nahe des Wracks als zu hoch an, und
das Tauchen mit Flaschen wurde auch auf 30-50 Meter Tiefe begrenzt. Auerdem besteht Gefahr
durch nicht detonierte Sprengstoffe in den Schiffsladungen.

Das Remote-Offloading-System (ROLS) fiir gesunkene Schiffe von Framo, das seit den 1990er Jahren
entwickelt wird, bietet endlich einen sichereren und kostengiinstigeren Weg, bei dem keine Taucher
benotigt werden. Dabei wird ein schmales, wendiges ferngesteuertes Fahrzeug zum Wrack herab
navigiert. Dort bohrt es sich durch eine Seite des Schiffs und entleert die Tanks mit dem giftigen
Schwer6l und den giftigen Ladungen. Die Abfallstoffe werden dann an Land vorschriftsgemaf
entsorgt. !

Auf die tauchfdhigen Pumpen des Unternehmens, das tiber langjahrige Erfahrung mit Marinetechnik o - —
verfiigt, verlasst man sich weltweit, und das Unternehmen hat bereits 16 Auftrage fiir die Norwegische .
Kiistenwache und andere ausgefiihrt. Fiinf weitere erfolgreiche Einsdtze wurden mit der neuesten — e
Generation des ROLS-Systems XO durchgefiihrt, nachdem dieses 2012 erstmalig eingesetzt worden war. i 4

Nach einem schweren Vorfall 1977 gelten in Norwegen die weltweit strengsten Vorschriften fiir .
Olunfille, und das Land gilt als weltfithrend bei der Pravention- und Bekdmpfung von Olkatastro- i e
phen. Die norwegische Oil Spill Control Association (Nosca), der Framo angehort, bringt den privaten -
Sektor, Forschung und Entwicklung, Institutionen und staatliche Umweltschutzbeh6rden zusammen, i =
um Ausriistung und Notfallpline fiir Olpestfille zu entwickeln. '

IM JUNI 2015 wurde das gesunkene Schiff Eric Gleese aus dem Zweiten Weltkrieg von Ol geleert. Es war
das letzte von vier Schiffen in der Region um Narvik/Lofoten, das im Rahmen eines Vertrags zwischen
Framo und der norwegischen Kiistenbehorde gesichert wurde.

»unser neues ROLS X.o hat sich als einzigartiges Werkzeug fiir die Bergung von Ol aus gesunkenen
Schiffswracks bewdhrt*, sagt Terje Ljones, Sales Manager des Bereichs Oil Recovery Systems von Framo.
,Wir werden Olunfille niemals ganz verhindern kénnen, aber dank unserer innovativen Methode und
der standigen Verbesserung unserer Produkte ist Framo jeder Herausforderung gewachsen.“
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Frank Mohn griindet Als erstes Unterneh- . Der Offshore-Nord- Ubernahme durch
das Unternehmen. b _men setzt Framo . seemarkt Alfa Laval.

Pumpen werden e Hydraulikantriebe fir i wird erschlossen.

fur die Léschung . Marinepumpen ein. ’

des Heringsfangs -
von Fischerbooten } =_=FF

eingesetzt. a . .
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In Aktion vor Norwegens Kiisten

, Wir werden
Olunfille niemals
ganz verhindern
konnen, aber dank
unserer innovativen
Methode und der
standigen Verbesse-
rung unserer Produkte
ist Framo jeder
Herausforderung

gewachsen.“

TERJE LJONES, SALES MANAGER,
OIL RECOVERY SYSTEMS BEI FRAMO.

Das ROLS von Framo ist bereit
fir den Tauchgang

www.alfalaval.com/here

SCHIFFFAHRT & OFFSHORE

VVom lokalen Untermehmen
an die Weltspitze

In einem halben Jahrhundert hat sich Framo — vormals
Frank Mohn AS — von einem kleinen Pumpenlieferanten
fUr Norwegens Heringsflotte zu einem WeltmarktfUhrer im
Bereich tauchfahige Pumpensysteme entwickelt. Seine
Produkte werden auf der ganzen Welt auf Frachttankern,
Oltankern und auf Bohrinseln eingesetzt. Es ist das groBte
Unternehmen, das Alfa Laval je bernommen hat.

Als junges Mitglied der Alfa-Laval-Gruppe bie-
tet Framo einzigartige Pumpensysteme fiir die
Seefahrts- und Offshoremairkte und verfiigt
iiber ein herausragendes Kerngeschift.

LOSUNGEN FUR DIE SCHIFFAHRT: Mit den
hydraulischen, tauchfdhigen Cargopumpen-
systemen von Framo kann Schiffsladung
sicher, effizient und flexibel gehandhabt
werden. Die Systemeffizienz sorgt fiir eine
hoheren Schiffseinsatz, was bedeutet, dass
Schiffsbetreiber mehr Gewinn machen
konnen. Schiffe, die mit Pumpensystemen
von Framo ausgestattet sind, werden auf
Gebrauchtmairkten mit Aufschligen
gehandelt.

OFFSHORE-LOSUNGEN: Framo bietet
Pumpensysteme fiir den Einsatz auf See und
an Land. Die Systeme sind fiir Loschwasser-
pumpen, Meerwasser-Hebepumpen und
Lastpumpensysteme geeignet. Mit ihnen
wird der wachsenden Bedeutung von
Effizienz, Laufzeit und Zuverldssigkeit
Rechnung getragen.

OLBERGUNGSLOSUNGEN: Framo bietet
Hochleistungssysteme zur Bergung von
Rohél und Lackél in Olteppichen und aus
gesunkenen Schiffswracks.

LEISTUNGSANGEBOT: Einer der wichtigsten
Griinde fiir den exzellenten Ruf von Framo

B GRUNDUNG: 1938

B NIEDERLASSUNGEN Bergen, Busan,
Shanghai, Tokio, Service-Niederlassungen in
Singapur, Rotterdam, Houston, Dubai,
Luanda, Mexico City und Rio de Janeiro

B HAUPTSITZ: Bergen, Norwegen

am Markt liegt in der Qualitdt seiner Leistun-
gen. Von der Inbetriebnahme tiber Schulun-
gen bis hin zum reguléren Service und einem
umfassenden Ersatzteilangebot erhalten Kun-
den auf der ganzen Welt den besten Kunden-
service, den man erwarten kann.

TECHNISCH GESEHEN war Framo schon
immer einer der Vorreiter gewesen. Das
Unternehmen verbessert, erforscht und
entwickelt stetig Systeme fiir seinen Kunden-
kreis. Die technischen Innovationen erwach-
sen aus den guten Beziehungen, die Framo
uber die Jahre zu Reedereien aufgebaut hat.

Trotz der Fluktuationen am Markt ist
Framo kontinuierlich gewachsen. Ivar K.
Johannessen, Managing Director der Framo
Services AS, schreibt dieses Wachstum drei
Hauptfaktoren zu: Technologie, Service und
einem Komplettsystemansatz.

yunser Know-how bezieht sich nicht nur
auf Pumpensysteme. Wir miissen auch das
Geschift und die Ablaufe unserer Kunden
kennen*, sagt er.

Der Erwerb des Unternehmens durch Alfa
Laval im Jahr 2014 hat sich sowohl fiir Framo
als auch fiir dessen Kunden als positiv
erwiesen. ,,Unsere Kunden kennen uns, und
sie kennen Alfa Laval“, ergdnzt Johannessen.ll

FAKTEN: FRAMO

W VERFUGBARE SYSTEME: Cargopumpsys-
teme, Loschwassersysteme, Meerwasserhe-
bepumpen, Wassereinspritzpumpen,
Grubenpumpen, Olbergungssysteme
(Transrec), Notfall-Entladeausristung und
Spezialgerate fur den Offshore-Einsatz.
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Das ,,Dach der Welt“
erhalt eine einzigartige
Heizung o i i

“"'lF.-T
.. Obwonhl die tibetische Hauptstadt Ehasa der Sonne naher
t als die meisten anderen Orte auf der Welt, ist das Klima
dort eisig und erfordert eine effiziente Beheizung von Ge-
bauden. Das erste zentralisierte Heizungssystem der Stadt
verlasst sich auf gedichtete Plattenwarmeubertrager, da-
mit es die Bewohner stets warm haben.

e P
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TEXT: JAN HOKERBERG FOTO: GETTY
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ief im spektakuldren
Himalaya-Gebirge liegt auf
einer Hohe von circa
3.600 Metern die Stadt
Lhasa, die als ,,Dach der
Welt“ bezeichnet wird. Mit
einer mehr als 1.000 Jahre
alten Kultur- und spirituel-
len Geschichte galt Lhasa
lange als Zentrum des
tibetischen Buddhismus. Heute ist es die
Hauptstadt der Autonomen Region Tibet
der Volksrepublik China.

Aufgrund seiner extrem hohen Lage hat
Lhasa ein kiihles, halbtrockenes Klima
mit eisigen Wintern und milden Som-
mern. Eine Beheizung der Gebdude ist
daher unverzichtbar.

ZUM ERSTEN MAL in China wurde ein
zentralisiertes Heizsystem in dieser Hohe
installiert. Das Lhasa Educational
District-Projekt, das Schulen, eine
Universitdt und weitere Bildungseinrich-
tungen sowie Wohngebdude umfasst,
nutzt gedichtete Plattenwarmetibertrager
fiir das Heizsystem. Der Bau begann 2012,
und der Bezirk soll bei Fertigstellung Ende
2015 50.000 Einwohner haben.

Der offentliche Versorgungsbetrieb der
Stadt, Lhasa Nuanxin Gas Heating, hat
Alfa Laval ausgewahlt, um fiir eine sichere

und hocheffiziente Leistungsfahigkeit zu
sorgen.

»In groflen Hohen sind Wartungen ein
schwieriges Unterfangen, deshalb musste
der Kunde ein Produkt wihlen, das eine
stabile und gute Leistung liefert“, sagt
Ryan Guo, Projektmanager fiir Wiarme-
ubertragungssysteme bei Alfa Laval in
China. ,Da die Unterstationen weit
voneinander entfernt liegen, musste das
Produkt auch tiber ein fortschrittliches
Steuerungssystem und eine netzbasierte
Losung verfiigen. So kann der Kunde die
Daten von anderen Orten aus leicht
ablesen und dndern, indem er ein
Terminal wie einen Computer oder ein
Smartphone benutzt.“

DER MOTOR UND DIE clektrischen
Bestandteile mussten fiir den Betrieb in
der hohen Lage angepasst werden.
»Aufgrund des niedrigen Luftdrucks
haben wir die Berechnung fiir den
gedichteten Plattenwédrmeiibertrager und
die Zirkulationspumpen angepasst, damit
die Komponenten die beste Leistung
erzielen“, erklart Guo.

Und was entscheidend fiir den
Kunden ist: Das Steuerungssystem von
Alfa Laval hat bewiesen, dass es den
Energieverbrauch um 1o bis 15 Prozent
senken kann.

= -'v-!_
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Alfa Laval ist weltfuhrend im
Bereich Warmeubertragungs-
systeme, die auch schwierigen
klimatischen Bedingungen
standhalten.

NAHE DEM Zentrum von Doha, der Hauptstadt von
Katar, liegt die kiinstliche Insel Pearl Quatar. Sie
misst fast 4 Millionen m2.

Die Region ist sengender Hitze mit Temperaturen
von bis zu 50°C ausgesetzt, doch die Wohn-,
Freizeit- und Geschiftsbezirke werden durch die
grofdte integrierte Fernkdlteanlage (IDCP) der Welt
gekiihlt. Zuverlédssigkeit und Leistungsfihigkeit sind
dabei ausschlaggebend, und unter den Hauptkom-
ponenten sind mehr als 120 gedichtete Plattenwdr-
meiibertrager von Alfa Laval.

IN TEILEN SIBIRIENS konnen die Temperaturen
auf weit unter -50°C fallen, und die Heizungsinfra-
struktur muss dort oft dringend erneuert werden.
Unter den Investitionen fiir stidtische Heizprojek-
te waren hunderte von Warmeiibertragern von Alfa
Aufgrundsiner Lage auf einer Laval fiir einzelne Warme-Unterstationen, kleine
Bergspitze hoch im Himalaya-Ge- Boiler sowie zentrale Heizungs-Unterstationen. Das

birge war das erste zentralisierte Ergebnis: Deutliche Energieeinsparungen und
Heizsystem von Lhasa gleich mit bessere Zuverlissigkeit

einer ganzen Reihe von Herausfor- .
derungen verbunden, die Alfa Laval
I6sen konnte.
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Die Férderung von Schwerrohdl in 1 £r flnrsﬂlch g
Lebensraumen ist eine von vielen % usforderungea,f
flr Perenco. Die Zentrifugaltechnologie von Alfa Laval
machte sie moglich.
TEXT: DAVID NIKEL FOTO: PERENCO, GETTY
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4 ls mén 2006 tief im Regenwald des
\ onas neue Olfelder entdeckte,
;.., ﬁtklarte der damalige Prasident von
Reru, Alan Qarc1a den Fund zum
Wunder fiir die Wirtschaft des Landes.
Es war seit 30 Jahren das erste neue
Olfeld, das in Peru in die Produktion
gx,hg Neun Jahre danach ist das wahre Wunder nicht
qlas Ol im Boden, sondern die Tatsache, dass das Ol
ubefhaupt gefordert werden kann.

BLOCK 67 BEFINDET SICH an einem der unzuganglichs-
ten Oxte ¢ der Welt. Um dorthin zu gelangen, ist ein
90-miniitiger Flug von der Hauptstadt Lima nach
‘Iquitos notig, das am sumptfigen Zusammenfluss von
Amazonas, Nanay und Itaya liegt. Die Dschungelstadt
Iquitos ist die grofite Stadt auf der Welt, die nicht mit
dem Auto zu erreichen ist. Doch hier ist die Reise zu
Block 67 noch lange nicht zuwEnde.
. Weiter geht es auf einer zweitdgigen Fahrt mit dem
_Speedboat zum eigens gebauten Terminal, von dem
aus man dann mit dem Helikopterizum Standort
;selbst gelangt. Baugerdte und Vorrdte miissen per
‘Lastkahn transportiert wérden, was mindestens zehn
Tage beansprucht. Um das Ol Vom Standort abzu-
transportieren, wurde eine 200 Km ldnge unterirdi-

sche Pipeline gebaut. =

,WIR SIND NUR GASTE IM DSCHUNGEL*, erklirt Benjamin

Barraud von Perenco. ,,Aufler ein paar indigenen

Stimmen lebt niemand in der Ndhe von Block 67. Der

Wald ist dort unbetiihrt, daher ist'es unsere Pflicht,

die Umwelt so wenig wie moglich zu belasten. Jede

Entscheidung wird dahingehend gepriift, dass unser

okologischer FuRabdruck so klein wie moglichist = *

und bleibt.“

»Es ist eine unwirtliche Umgebung zum Arbeiten,

ﬂnlcht nur IOgIStISC'ﬂ sondern auch klimatisch. Es regnet

]eden Tag, und es gibt keine Trockenzeit. Etwas in

nassem Schlamm aufzubauen ist nicht gerade einfach.“
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Die Zentrifuge von Alfa Laval in Betrieb. In Block 67 hat man an drei
Stellen Ol von insgesamt 200 Millionen Barrel gefunden.

Da die Nachfrage nach Energie weltweit
weiter steigt und konventionelle Olfunde
immer seltener werden, werden nun unkon-
ventionelle Quellen fiir
Ol wie Tiefseevorkom-
men und Schieferablage-
rungen ausgeschopft.
Auch Regierungen und
Olgesellschaften schauen
sich Ablagerungen von
Schwerrohdl nun noch

bauen, das nicht von Natur aus flief3t. Ist es
erst einmal aus dem Boden befordert, muss
Schwerrohol noch lange weiterverarbeitet
werden, ehe es verwendet werden kann.
Zundchst muss dabei das Wasser entzogen
werden, das bis zu 60 Prozent des abgebau-
ten Materials ausmachen kann. Ublicher-
weise werden fiir diese Verarbeitung hohe
Temperaturen, Chemikalien, schwere Gerite
und viel Zeit benotigt - die Umgebung um
Block 67 ist fiir nichts davon geeignet.

einmal genauer an, die Die grofite

zuvor als unrentabel 2 Herausforderung

galten. Das sy5tem ist sehr fiir Perenco besteht
Perenco hilt einen flexibel. Wenn darin, das

Anteil von 50 Prozent an manchmal Sand oder abgepaute Materle'tl

Block 67 im Ma- - 5 g SO weit zu verarbei-

ranon-Bassin, das sich im sedlmente in dle ten, dass es nur

Nordosten der Loreto- Maschine geraten, kann noch 1 Prozent

Region befindet. Die
anderen Anteile halt das

der Betreiber dieses
Problem selbst

Wasser erhalt, wie
es PetroPeru

vietnamesische staat- vorschreibt. Erst
liche Unternehmen beheben, und die dann darf das Ol
PVEDP. Bisher stief man Maschine ist binnen exportiert werden.
auf drei Vorkommen, die zwei s tunden wieder Man hat es
insgesamt 200 Millionen zunachst mit
Barrel 2P-zertifizierter betriebsbereit.“ herkdmmlichen
Reserven eingebracht BENJAMIN BARRAUD, PERENCO OIL Methoden zum
haben. Im November Entzug des Wassers

2013 wurden Felder in Pirafia und Dorado in
Betrieb genommen. Heute erzeugen sie 6.000
Barrel Rohol pro Tag.

Schwerrohdl ist schwer aus dem Boden zu
gewinnen, da es sehr dickfliissig ist. Es flief3t
nicht so leicht wie Leichtroh6l und seine
Konsistenz wird gerne als sirupartig bezeich-
net. Manchmal wird Dampf in die Olfelder
eingespriiht, um fiir einen leichteren Fluss zu
sorgen. Alternativ werden wie in Block 67
Bohrlochpumpen eingesetzt, um Ol abzu-
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versucht, wie elektrostatische und chemische
Behandlung. Aber eine so schwere Technik,
die viel Raum und Hitze benotigt, war keine
Option. Eine grofle Herausforderung, und die
Inspiration fiir die Losung kam aus sehr
ungewohnlicher Quelle - Hollywood.

NACH DEM BOHRINSELUNGLUCK von Deepwater
Horizon im Golf von Mexiko im Jahr 2010
gab BP 16 Millionen USD fiir die Zentrifugen-
technik eines Unternehmens aus, das durch

Oscar-Gewinner Kevin Costner vertreten
wurde.

»Ich suchte nach etwas Einfachem*,
erzahlt Barraud. ,,Auf YouTube habe ich ein
Video gesehen, in dem Costner die Technik
vorfiihrt. Die Losung war genau das, was wir
brauchten, um hier in Peru das Schwerrohol
zu behandeln. Fast auf der Stelle wandten wir
uns an Alfa Laval, da das Unternehmen
Erfahrung mit Zentrifugaltechnik hat.
Schnell vereinbarten wir einen Test fiir den
Einsatz mit Schwerrohdl an unserem
Standort in Gabon. Alfa Laval zeigte sich
sehr kooperationsbereit, und die Ergebnisse
waren spektakuldr.

Die Ol- und Gasbranche ist eine sehr alte
Branche, die sich mit neuen Technologien
und Techniken sehr schwer tun kann. Es war
natiirlich ein Risiko fiir Perenco, eine noch
nicht bewahrte Technologie zu testen, doch
die Ergebnisse des Testlaufs und die ersten
Leistungen der Zentrifuge in Peru waren so
gut, dass Perenco zwei weitere fiir die anderen
beiden Olfelder in Auftrag gegeben hat.

Die Zentrifuge von Alfa Laval, die nach
demselben Grundprinzip wie dem von
Costner vorgefiihrten funktioniert, sonst
aber ganz anders ist, bildet nun das Herz-
stiick von Block 67 und lauft rund um die
Uhr. Sie wird ausschlief8lich von einheimi-
schen Arbeitern betrieben. Eine Anwesenheit
von Alfa Laval ist selbst bei kleineren
Wartungsarbeiten nicht notwendig.

»NACH EIN PAAR WOCHENTests und Schulun-
gen konnten unsere lokalen Betreiber schon
ohne Unterstiitzung loslegen. Jetzt sind sie
Experten fiir diese Technologie. Das System
ist sehr flexibel. Wenn manchmal Sand oder
Sedimente in die Maschine geraten, kann der
Betreiber dieses Problem selbst beheben, und
die Maschine ist binnen zwei Stunden wieder
betriebsbereit“, erkart Barraud.

Sowohl fiir Perenco als auch Alfa Laval war
die Losung ein grofier Durchbruch. Perenco
ist stolz darauf, diese Technologie als einer
der ersten eingesetzt zu haben, denn die
betrieblichen und wirtschaftlichen Vorteile
sind enorm. Fiir Alfa Laval weist die erfolg-
reiche Umsetzung in Peru auf eine rosige
Zukunft hin. Da sich die Zentrifuge unter
solch schweren Bedingungen und fiir so
schweres Ol an einer Betriebsstitte bewih-
ren konnte, 6ffnet sich ein riesiger poten-
zieller Markt. H

Ein internationales Magazin von Alfa Laval



PERENCO ARBEITET ENG mit der regionalen Regie-
rung und lokalen Gemeinden zusammen, um das
Gesundheits- und Bildungswesen in der Region
um Block 67 zu verbessern. Das Unternehmen,
die Regierung und die Gemeinden haben einen
Vertrag fir Soziales und Okologisches Engagement
unterzeichnet und einen offenen, transparenten
Dialog geschaffen. ,Heute kann man nicht so
einfach ein Olprojekt im Dschungel aufbauen, wie
es Unternehmen vor 40 Jahren taten. Technologie,
Mentalitat und Verantwortungsbewusstsein haben
sich gedndert”, sagt Yvan Vasquez, Prasident der
Region Loreto.

www.alfalaval.com/here

Ein neuer Einsatz
fur eine bewahrte
Technologie

DER EINSATZ EINER ZENTRIFUGE zur Trennung von Ol und
Wasser ist eigentlich nichts Neues. Genau genommen macht
man das schon seit Uber 100 Jahren. Die Technologie ist in der
Schifffahrt und zur Herstellung von Olivendl weit verbreitet, aber
bei der Gewinnung von Rohdl ist sie eine absolute Neuerung.

Im Werk von Perenco in Peru besteht der Hauptprozess flir
die Trennung aus vier Phasen. Der Freiwasserauswurf entfernt
den groBten Teil des freien Wassers aus dem Strom, bevor es
weiter behandelt wird. Die teilweise dehydrierte Fllssigkeit wird
erhitzt und entgast, ehe sie in die Tellerzentrifuge eingefuhrt wird.
Statt Chemikalien einzusetzen, erzeugt die Zentrifuge zwischen
5.000 und 8.000 G Zentrifugalkraft, um das Ol und das Wasser
in einem Bruchteil der Zeit gegentiber herkdmmlichen Verfahren
zu trennen. Das dichtere Wasser sammelt sich um den Rand
an, wahrend das leichtere Ol im Kern bleibt. Beide Substanzen
werden entfernt und der Prozess fortgesetzt.

Das Schwerrohdl in Block 67 hat einen API-Grad zwischen
11° und 16°, was eine auBerst hohe Dichte ist. Die gesamte
Durchfhrbarkeit des Vorhabens steht und fallt mit der Fahigkeit,
Ol und Wasser so effizient und zuverldssig wie méglich vonein-
ander zu trennen. Bei herkdmmlichen Verfahren wird das Rohol
auf Temperaturen um 150°C oder hoher erhitzt, wahrend die
Zentrifuge von Alfa Laval bei einer Temperatur von unter 100°C
betrieben wird. Die Energieeinsparungen bei diesem Verfahren
sind besonders deutlich, da die Zentrifuge 24 Stunden im Ein-
satz ist. Perenco verzeichnet eine Senkung der Betriebskosten
um 66 Prozent gegenUber der elektrostatischen Methode.

Herkdmmliche Geréte flr die Gravitationstrennung basieren
auf der unterschiedlichen Dichte von Ol und Wasser, sind aber
sehr zeitintensiv und teuer im Betrieb. Die Erstausgaben fur eine
Zentrifuge sind zwar ahnlich wie bei den anderen Methoden,
doch mit den Gesamtkosten fir den Einbau, Zubehdrteile und
laufende Betriebskosten sinken die Gesamtkosten flir Hersteller,
die mit Schwerrohdl arbeiten.
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Die Schifffahrt wurde zunéchst durch Wind, dann mit Kohle und Schwerdl
betrielbben und sucht nun nach neuen Losungen, mit denen sie die 6kologi-
schen Vorgaben ihrer Kunden und strengere gesetzliche Vorschriften einhalten
kann. Alternative Brennstoffe und neue Technologien sind Teil dieser Losung.

er schmutzige,
zahfliissige, doch
relativ glinstige
Schiffsdiesel ist seit
den 1960er Jahren
der vorherrschen-
de Brennstoff auf
dem Meer. Doch
bei dem Versuch,
die Emission von
Schwefeloxid
(SOx), Stickoxid
(NOx) und Feststoffen zu reduzieren, die
mitverantwortlich fiir sauren Regen und
Atemwegserkrankungen ist, stehen
Veranderungen bevor.

Die Internationale Seeschifffahrtsorgani-
sation (IMO) hat die Initiative ergriffen,
um in der Branche fiir eine Abkehr vom
Einsatz von Schwerdl als Treibstoff zu
sorgen. Laut dem Lloyds Registry wird
Schwerdl bis 2030 nur noch 40 Prozent des
Brennstoffverbrauchs ausmachen. Statt
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Schwerdl sollen Brennstoffe und Technolo-
gien eingesetzt werden, die fiir Mensch
und Umwelt weniger schédlich sind.

SCHIFFE, die in Emissions-Uberwachungs-
gebieten betrieben werden - dazu zihlen
Ostsee, Nordsee, ein grofder Teil der
nordamerikanischen Kiiste und die
Karibik - miissen ihre Schwefelemissionen
seit Januar 2015 auf 0,1 Prozent senken.
Stickoxidemissionen werden ab 2016
begrenzt, und fiir Schwefeloxide wird ein
globaler Grenzwert fiir 2020 erwartet.

EINE MOGLICHKEIT, sich dieser Herausfor-
derung zu stellen, ist stattdessen alterna-
tive Brennstoffe wie Fliissigerdgas zu
nutzen - das zunehmend auch von
riesigen Tankern geladen wird, da die
globale Produktion und Nachfrage nach
diesem relativ reinen Brennstoff steigt.
Doch der Umbau von Schiffen ist mit
Kosten verbunden. Da Fliissigerdgas sehr kalt

ist, um die -160°C, sind
fiir die Lagerung an Bord
kryogene Sonderausstat-
tung, Olkonditionierung
und mehr Lagerkapazita-
ten als bei herkdmmli-
chen Brennstoffen
notwendig.

Um zu erklaren,
warum Flissigerdgas fiir
Schiffsbesitzer attraktiv
ist, sagt Sameer Kalra,
Vizeprdsident der
Abteilung fiir Marine &
Diesel von Alfa Laval: ,Der grofite Vorteil
bei der Nutzung von Fliissigerdgas ist, dass
man immer die Schwefeldioxidvorschrif-
ten einhailt, da iiberhaupt kein Schwefel
emittiert wird. Zudem senkt Fliissigerdgas
die Stickstoffemissionen bei Viertaktern
um bis zu 85 Prozent gegentiiber Schiffsdie-
sel. Damit ist man dem Ziel, die Vorschrif-
ten fiir 2016 fiir Stickstoffemissionen zu

e

SAMEER KALRA,
Vizeprasident der
Abteilung

Schiffahrt & Diesel
bei Alfa Laval
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erfiillen, schon einen grofen Schritt
ndher und senkt dabei auch die
Partikelablagerung deutlich.“

Wahrend Fliissigerdgas und andere
alternative Brennstoffe wie Methanol,
Brennstoffzellen und sogar Flugwind-
kraftanlagen und Solarzellen zur
Senkung schédlicher Emissionen und
Einhaltung neuer Gesetze beitragen,
geht ein anderer Ansatz in die
Richtung, mit neuen Technologien zu
verhindern, dass Emissionen in die
Atmosphire gelangen.

ABGASREINIGUNGSANLAGEN
entfernen nahezu samtliche
Schwefeldioxide und die meisten
Feststoffe aus Abgasen, sodass
weiter mit Schiffsdiesel gefahren
werden kann. Manchen Schétzun-
gen zufolge konnen bis zu
20.000 Schiffe mit solchen Reini-
gungsanlagen ausgestattet werden,
wenn eine globale Begrenzung der
Schwefelemissionen in Kraft tritt.
»Da die Auflagen zum Umwelt-
schutz immer strenger werden und
unterschiedliche Technologien zur
Verfiigung stehen, miissen Schiffsree-
der mehrere Faktoren berticksichtigen,
zum Beispiel Einsatzmuster und
Betriebsprofile ihrer Schiffe®, so Kalra.
»Eine Einheitslosung fiir die gesamte
Branche wird es nicht geben.“

www.alfalaval.com/here

SEIT FAST 100 JAHREN ist Alfa Laval
Zulieferer der Schiffsindustrie. Heute
umfasst das umfangreiche Schiff-
fahrtsportfolio des Unternehmens
Technologien, mit denen Reeder
und Betreiber die immer strenger
werdenden Vorschriften fiir Abgase
erfillen konnen.

Darunter befindet sich auch das
Abgasreinigungssystem Alfa Laval
PureSOx fiir Schiffe, das sich bereits
in mehreren tausend Betriebsstun-
den auf Schiffen auf der ganzen Welt
bewdhrt hat.

Das hybride Alfa Laval PureSOx-Sys-
tem kann sowohl Meerwasser als auch
Stiflwasser fiir die Abgasreinigung
nutzen. Im Salzwassermodus filtert es
uber 98 Prozent Schwefel aus Abgasen,
im Stifwassermodus sogar bis zu
99 Prozent. Auflerdem ist das System
in der Lage, bis zu 8o Prozent
Feststoffe aufzufangen.

DIE ABGASREINIGUNGSANLAGE
bespriiht die heifen Abgase, die im
Schornstein des Schiffes aufsteigen,
mit Wasser und spiilt dabei Ruf und
andere Partikel fort. Der so gereinigte
Dampf kann dann tiber den Schlot
nach auflen steigen. Das Wasser wird
anschlief’end durch Zentrifugaltren-
nung gereinigt, eine Technik, die Alfa
Laval vor iiber einem Jahrhundert ent-
wickelt hat. Zentrifugaltrennung ist
die derzeit einzige Reinigungsmetho-

de, die auf der rauen See, auf der
Seeschiffe oft fahren miissen,
zuverldssig funktioniert.

In einem anderen Technologiebe-
reich, dem fiir Fliissigerdgastrans-
porter, hat Alfa Laval vor Kurzem
CorHex erworben, einen Hersteller
von kompakten Leiterplattenwar-
meiibertragern (PCHEs) mit Sitz in
Stidkorea. Diese diffusionsgebunde-
nen, kompakten Warmeitibertrager
kénnen besser mit tiefen Temperatu-
ren und Hochdruck umgehen als
vergleichbare Produkte auf dem
Markt. Die vielen kleinen Abflusska-
néle ermoglichen, dass CorHex
PCHESs nur ein Viertel des Platzes
von herkdémmlichen Wéarmeiibertra-
gern bendtigen.

DIE GASVERBRENNUNGSANLAGE
(GCU) von Alfa Laval ist ein
kompaktes System, mit dem sich
uiberschiissiges Abdampfgas selbst
auf Transportern fiir Fliissigerdgas
sicher entsorgen ldsst. Die GCU von
Alfa Laval konnte Gasmischungen
mit hohem Stickstoffanteil sicher
verbrennen und so gewahrleisten,
dass alle Methangase ohne den
Einsatz von Olziindbrennern
entsorgt werden konnen. Reedereien
steht somit eine Gasverbrennungs-
technologie zur Verfiigung, die
leicht einzubauen, zuverldssig zu
betreiben und leicht zu warten ist.



SERVERRAUMKUHLUNG

ABKUHLUNG
FURS INTERNET

Wieviel Zeit verbringen Sie pro Tag im Internet oder mit Sozialen
Medien? Auf der Arbeit oder auch privat? Flr die meisten sind das
bereits wichtige Bestandteile des taglichen Lebens. Datenzentren

laufen regelrecht heil3, um der Nachfrage nach reibungslosem
Datenverkehr und genugend Speicher nachzukommen.

Dadurch wird das Geschéft mit der Kahlung von Serverrdumen

tatsachlich immer attraktiver. — =
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ir wollen haben, was wir sehen, und
manchmal sind wir davon abhdngig. Die
stindigen Weiterentwicklungen in der
Technologie und neue Designs locken die
Verbraucher mit immer neuen Gimmicks.
Der aufiergewohnlich wachsende
Gebrauch von Mobilgeréten hat die Internetnutzung in vollig
neue Hohen katapultiert, da wir nun ununterbrochen online sein
und das Internet einfach mit uns herum tragen konnen. Wir sind
bei der Arbeit davon abhdngig, und ebenso im privaten Bereich.
Wir kommunizieren miteinander und kontaktieren uns per E-Mail
und tiber Soziale Medien, lesen Nachrichten und Blogs und
suchen Informationen zu jedem nur vorstellbaren Thema, sehen
Filme und Sport, horen Musik, erledigen unsere Bankgeschifte
und laden unsere Bilder und Musik in die Cloud hoch. Man
konnte die Liste immer weiter und weiter fortsetzen. Und weiter...

Nach einem grofien Sprung Mitte der 1990er-Jahre gab es auf
der Welt um die Jahrtausendwende 413 Millionen Internetnut-
zer, verrat der oft zitierte Statistikdienst Internet Live Stats. Die
Internetverbreitung lag weltweit, wenn auch sehr ungleich
verteilt, bei 6,7 Prozent. Die erste Milliarde Nutzer wurde 2005
geknackt, die zweite 2010, und heute, 2015, betrdgt die Zahl
iiber 3 Milliarden - weiter ansteigend. Die globale Durchdrin-
gung hat die 40-Pro-
zent-Marke tiberschrit-
ten. In vielen Landern
liegt die Internetver-
breitung bei fast
100 Prozent.

Auch wenn diese
Zahlen unfassbar sind,
machen sich wohl nur
die wenigsten von uns
dariiber Gedanken, was
hinter all dieser
Technik steckt. Hinter
den Kulissen ist eine
komplexe Infrastruktur notwendig, die aus viel Software und
Hardware wie Servern, Speichern, Netzwerkgerdten, Schaltern
und Routern besteht, ganz zu schweigen von Kabeln, die die
schwindelerregenden Mengen an Bytes transportieren miissen,
die wir jede Sekunde erzeugen und speichern.

Nur allzu gerne

wird ange-
nommen, ein
Serverraum sei kiihl,
dabei ist es darin
warm und kuschelig.“

MATS CARSELID, GLOBAL FUR KUHLMETHODEN
FUR DATENZENTREN BEI ALFA LAVAL VERANT-
WORTLICH.

UM DIESER ZUNEHMENDEN Herausforderung gerecht zu werden,
schiefien tiberall auf der Welt Datenzentren aller Groéf3en - von
klein bis mega - wie Pilze aus dem Boden, darunter flexible/
containergelagerte und stationare Datenzentren aller Kategori-
en, von den einfachen Tier-1 bis zu den Tier 4-Hochsicherheits-
zentren auf dem neuesten Stand der Technik.

Die Verwaltung von Datenzentren ist ein rapide wachsender
Nischenmarkt, und auch wenn es grof3e Unterschiede bei den
Zahlen gibt, nennt eine Quelle ein jahrliches Wachstum von
15 Prozent. Die Unsicherheit beziiglich der Zahlen geht zum Teil
auf die streng geheime Natur der Unternehmen zuriick. Da man
sich keine Betriebsausfille leisten kann, darf es bei Sicherheit
und Zuverldssigkeit keine Kompromisse geben. Die meisten
Datenzentren sind daher fensterlos, anonym und streng
bewacht. Viele der groflen Internetkonzerne verraten nicht, wie
viele Datenzentren sie haben oder wo sich diese befinden. Es
gehort zur gangigen Geschéftspraxis, nur ein Minimum an
Informationen herauszugeben.

www.alfalaval.com/here

2.160 Fotos auf Instagram hochgeladen werden
9.300 Tweets gesendet werden

49.000 Google-Suchen ausgefiihrt werden
102.000 YouTube-Videos angesehen werden

1,4 Milliarden Menschen auf Facebook aktiv sind
115 Milliarden E-Mails gesendet werden?

FUR DEN BETRIEB benétigt man zum Beispiel storungsfreie
Kiithlungs-, Befeuchtungs-, Liftungs-, Stromverteilungs- und
Backup-Systeme fiir die Backup-Systeme. Der Nachteil ist, dass
Datenzentren grof3e Mengen an Energie verbrauchen. Laut der
amerikanischen Zeitschrift Time verbraucht die digitale
Wirtschaft ein Zehntel der Elektrizitat auf der Welt, und nur ein
einziges Datenzentrum kann schon so viel Strom verbrauchen,
dass man damit 180.000 Eigenheime versorgen konnte. Daher
ist Energieeffizienz eine absolute Prioritét fiir Betreiber von
Datenzentren. Die gesamte elektronische Ausstattung erzeugt
viel Wirme, also ist der Energieverbrauch fiir die Kithlung der
Serverrdaume extrem hoch.

MIT 18 PROZENT Wachstum pro Jahr wéachst der Markt fiir die
Kiihlung von Datenzentren sogar noch schneller als der Markt
fiir Datenzentren selbst. Etwa 99 Prozent aller Server werden mit
Luft gekiihlt. 8o Prozent davon kiithlen mit sogenannten
CRAC-Anlagen (CRAC = Computer Room Air Conditioning, zu
Deutsch Rechnerraum-Luftkithlung). In einer Reihe stehende
Kiihler und Schwungrader (Kyoto-Rader) sind weitere Moglich-
keiten, um Luft auf die Server zu blasen. Es gibt auch mit
Flissigkeit kithlende Methoden, die derzeit noch in der Minder-
heit sind. Doch einige dieser Methoden wie die Fliissigkeitskiihl-
technologie von Alfa Lavals Partner Iceotope (siehe Here 32) sind
sehr vielversprechend und kénnten in Zukunft starker verbreitet
werden.

»Nur allzu gerne wird angenommen, ein Serverraum sei kiihl,
dabei ist es darin warm und kuschelig*, sagt Mats Carselid, der
global fiir Kithlmethoden fiir Datenzentren bei Alfa Laval
verantwortlich ist. ,Die ideale Temperatur fiir einen Server-
schrank liegt zwischen 22 und 25 Grad Celsius. Ist es zu kalt,
kommt es an den Komponenten zu Kondensation und stati-
schen Aufladungen. Ist es zu warm, konnen sie tiberhitzen.“

Hinter einem Serverrack ist die Luft fiir gew6hnlich 1o Grad
warmer, nachdem sie durch die elektronischen Komponenten
geblasen wurde und bevor sie iiber einen Verteilungsschacht
wieder in die CRAC-Anlage eingespeist wird. Man braucht viel
Luft, um die Server zu kiihlen.

Es leuchtet ein, dass Datenzentren Geld mit Servern und nicht
mit Kithlgerdten verdienen, also sind kleine Geridte gefragt, die
so platzsparend wie moglich sind. Mit einem kleinen Gerit hat
man aber nur eine Moglichkeit, die ganze Luft so zu bewegen,
dass sie die Server kiihlt: Beschleunigung. Um ein mittelgrof3es
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Datenzentrum von 1 MW (das entspricht etwa dem
Strombedarf von 1.000 Haushalten) kiihl zu halten, wird
bei einem Temperaturunterschied von 12 Grad ein
Luftstrom von 7om3/s benétigt.

DAS WARE JA SCHON UND GUT, gibe es da nicht den
sogenannten Venturi-Effekt. Dieses Naturgesetz erklart,
grob gesagt, dass der Luftdruck sinkt, wenn die
Luftgeschwindigkeit auf iiber 1,5 bis 1,8 m/s steigt. Ein
Beispiel hierfiir ist der Fliigel eines Flugzeugs, wo die
Luft vorne am Fliigel geteilt wird und zum Teil iiber,
zum Teil unter dem Fliigel entlang stromt. Die Luft, die
uber den Fliigel hinweg geht, wird beschleunigt und
der Luftdruck auf der Oberseite des Fligels sinkt, so
dass Auftriebskraft entsteht.

Genau das passiert auch in einem per CRAC gekiihlten
Datenzentrum, erklért Carselid. ,,Aufgrund des schnel-
len Luftstroms entstehen Druckunterschiede im
Serverraum. Daher entstehen Bereiche mit wenig bis gar
keiner Kiithlung, so genannte Hotspots.

Dieses Problem ist im Datenzentrumsgeschift wohl
bekannt. In unter Druck stehenden Datenzentren mit
CRAC-Geréten sind sich die Betreiber meist nur allzu
bewusst, wo sich die Hotspots befinden, und sie haben
Losungen gefunden, die zwar funktionieren, doch deren
Uberwachung und Steuerung oft dulerst kompliziert ist.

DAS HOTSPOT-PROBLEM wird normalerweise behoben,
indem im CRAC-Gerit Uberdruck erzeugt wird. Da
jedoch Luft beispielsweise durch Tiiren und Fugen
entweicht, muss mehr Luft hinein geblasen werden. Und
schon ist die Lawine ins Rollen geraten, und der kW-Ver-
brauch schieft in die Hohe. Ein weiterer Faktor des
Drucks zwingt dazu, die Gdnge in Datenzentren nicht zu
eng zu bauen, da dadurch der Luftstrom beschleunigt
werden kann und es zu Uberdruck kommt.

Noch komplizierter wird es dadurch, dass die Auslas-
tung der Server dynamisch ist. Ein auf die Finanzwirt-
schaft ausgelegter Server ist zum Beispiel besonders
gegen Ende des Monats stark beansprucht und erreicht
etwa drei Tage im Monat die Hochphase. Im Regal
daneben steht vielleicht ein Spieleserver, der dann viel zu
tun bekommt, wenn die Menschen nachmittags und
abends nach der Schule und der Arbeit nach Hause
kommen. Daneben kénnte ein Backup-Server stehen, der
vor allem zwischen Mitternacht und drei Uhr morgens
Stofdzeit hat und sonst quasi im Leerlauf ist. Datenzent-
ren arbeiten selten mit voller Kapazitét, sondern mit
etwa 60 Prozent.

Zur Losung der Probleme mit Hotspots und Luftdruck
hat Alfa Lavals niederldndischer Partner Boersema
Installatie Adviseurs, BIA, eine unorthodoxe Losung fiir
Serverrdaume entwickelt: LSV (Low Speed Ventilation). Im
Gegensatz zur herkdbmmlichen Denkweise kommt dabei
ein grofReres Luftkithlungsgerdt zum Einsatz, das Actico
LSV von Alfa Laval.

»,MIT DEM LSV messen und dimensionieren wir einen
Wairmeitibertrager, der grof3 genug fiir diese Aufgabe ist,
ohne den Venturi-Effekt auszuldsen”, sagt Carselid.
,Dadurch bekommen wir iiberall im Raum normalen
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BREMSEN UM VORANZUKOMMEN

Here hat sich mit dem Luftstrom-Vordenker Kees
Boersema des niederlandischen Unternehmens
Boersema Installatie Adviseurs getroffen, um mehr
Uber die Geschichte und die Zukunft der Low-
Speed Ventilation (LSV) zu erfahren.

Wir kamen Sie auf die Idee von LSV?

,vor ein paar Jahren fiel mir auf, dass sich unsere Methode fiir
Luftstrome erheblich von der herkémmlichen Methode unterschei-
det, ndmlich Luft durch das Datenzentrum zu pressen, was tiblicher-
weise zu Druckunterschieden fithrt und viel Energie verbraucht. Wir
haben festgestellt, dass Luftdruck, hohe Luftgeschwindigkeiten und
Hotspots zusammenhédngende physikalische Phdnomene sind, die
man durch ein anderes Beliiftungsmuster verhindern kénnte.“

Wann haben Sie erkannt, dass die Idee ziinden kénnte?

»Das Konzept mit geringen Luftgeschwindigkeiten und praktisch
keinem Druckunterschied senkte nicht nur den Energieverbrauch,
es ethohte auch die Zuverldssigkeit der Datenzentren und verbesser-
te die Wartung, Feuerbekdmpfung, den Larmschutz, Komfort am
Arbeitsplatz, die Zuverldssigkeit und die Lebensdauer der Hardware.“

Wie und wann ist es zur Zusammenarbeit mit Alfa Laval gegkommen?

»Wir hatten bereits positive Erfahrungen mit Alfa Laval gemacht
und kontaktierten den Produktmanager Ad Boiten, um unseren
Wunsch nach einem robusten, industrietauglichen Low Ventilati-
on-Luftkiihler mit einer grofien Querschnittsflache zu besprechen.
Mit Ad zusammen definierten und entwickelten wir den Luftkiihler,
der sich leicht bewegen ldsst, {iber optionale Filter und eine stufenlo-
se Steuerung verfiigt und lange haltbar und fast wartungsfrei ist.“

Wie sieht die Zukunft der LSV aus?

»Ein an sich schon gutes Design eignet sich hervorragend fiir
weitere Verbesserungen. Die langsame Luftbewegung und der grof3e
Querschnittsbereich sorgen fiir eine duflerst effiziente Warmetiber-
tragung. Nach jahrelangen Tests, die in den Niederlanden staatlich
finanziert wurden, haben wir erfolgreich Steueralgorithmen
entwickelt, mit denen sich die Temperatur der Wasserseite des
Luftkiihlers erhohen ldsst und eine préazisere Wiederverwertung der
durch Datenzentren erzeugten Warme ermoglicht wird. Damit wird
die Technik noch nachhaltiger, haltbarer und energieeffizienter.“

Ein internationales Magazin von Alfa Laval



Fakten zur Low-Speed Ventilation

CRAC-Einheiten LSV

: LSV (Low Speed
CRAC (Computer Room Air Ventilation) ist eine neue,
Conditioning) ist die derzeit wettbewerbsfahige

meist verbreitete Serverraum- Technik, bei der die

kuhitechnik. Fir den optimalen 8 Luftkthler ’auBerhaIb des
Effekt werden die Geréate in
strategischen Abstanden im 7 O | I / S e el

Serverraum aufgestellt.

Es kénnen sich Hotspots f
bilden. ' -

werden. Das erhoht die
Sicherheit und vereinfacht
die Wartung.

LSV - Low Speed Ventilation

Der Venturi-Effekt

Der so genannte Venturi-Effekt
erklart, wie Flugzeuge fliegen
kénnen. Der Aufbau eines
Flugzeugflligels teilt den Luftstrom
s0, dass der Teil des Luftstroms,

Alfa Laval Arctigo LSV-Luftkihler wurden speziell fur die
KUhlung von Serverrdumen entwickelt. Sie laufen bei geringer
Ventilatorengeschwindigkeit, niedrigen Luftgeschwindigkeiten

und minimalen Luftdruckunterschieden auf dem Weg des
Luftstroms und sind so eine einfaches, stabiles und
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Die ideale Temperatur fur

einen Serverschrank liegt
zwischen 22 und 25 Grad Celsius.
Ist es zu kalt, kommt es an den
Komponenten zu Kondensation und
statischen Aufladungen. Ist es zu
warm, konnen sie uberhitzen.*

MATS CARSELID, ALFA LAVAL.

Druck und erzeugen dennoch die erforderliche Menge Luft.
Um den Luftdruck brauchen wir uns gar keine Gedanken
mehr zu machen, was eine vollig neue Denkweise ist. In
einem mit LSV gekiihlten Datenzentrum wird statt des
Luftdrucks die Verfiigbarkeit der Luft gesteuert. Das ist
gleich eine ganz andere Aufgabe: viel giinstiger und leichter,
da weniger Ausriistung fiir die Steuerung erforderlich ist.“

Mit mehreren Installationen bisher hat sich das Konzept
bewihrt, doch wie in jeder Branche braucht ein Umdenken
bei der Serverraumkiihlungs-Technologie seine Zeit. Die
Vorteile des LSV liegen jedoch auf der Hand.

Die Effizienz in einem Datenzentrum kann mit dem
sogenannten PUE-WERT (Power Usage Effektiveness)
gemessen werden, der so nahe an 1,0 wie moglich liegen
sollte. ,,PUE ist eine ziemlich plumpe Methode, aber der
Wert wird in der Datenzentrumsbranche noch immer gerne
verwendet“, so Carselid. ,,Er misst den Anteil der Gesamte-
nergie im Rechenzentrum und der Energie fiir die IT-Aus-
stattung. Zu den Energieverbrauchern gehoren Server,
batteriebetriebene Notsysteme, Kiihlung, Beleuchtung,
Sicherheit, Stromverteilung und so weiter.“

DER FUR DIE KUHLUNG BENOTIGTE ANTEIL macht einen
grofien Teil der Gesamtenergie aus, insbesondere dann, wenn
das Datenzentrum mechanische Kiithlsysteme verwendet. Die
Effekte des Gebrauchs freier Kithlsysteme sind grof3, sodass
einige Datenzentren in abgelegenen Gebieten mit geringen
Umgebungstemperaturen gebaut werden.

»Der PUE-Wert der LSV-Technologie liegt bei Verwen-
dung von Aufienluft in einem Bau in Westeuropa gerade
mal bei 1,07. Das ist bahnbrechend, da der PUE-Mittelwert
fiir nicht mit LSV betriebenen Datenzentren 1,5 betragt*,
erklart Carselid.

Da die Datenzentrumsbranche weiter wachst, werden
natiirlich auch die Kithlungstechniken immer effektiver
und umweltfreundlicher. Auf die Frage, wie weit das
Geschift mit Datenzentren noch wachsen kann und wann
die Entwicklung riickldufig wird, schweigt Carselid einen
Moment und antwortet dann nachdenklich: ,Das
Geschift mit der Kithlung fiir Serverrdume ist absolut
einmalig”, sagt er. ,Die Wachstumskurve geht nach oben,
und man nimmt allgemein an, dass es einen volligen
Wandel in der Technologie geben wird, wenn der Wende-
punkt erreicht ist - etwa so wie damals, als man von
Pferden auf motorbetriebene Fahrzeuge umstieg. Viel-
leicht brauchen wir dann gar keine Server mehr oder
verwenden andere Arten von Servern. Da ist sich niemand
sicher, aber es wird eine spannende Reise.“
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Ifa Laval Arctigo LSV (Low

Speed Ventilation)-Luft-

kihler sind industrielle
Hochleistungs-Luftkihler, die
speziell fir die Kihlung von
Serverraumen entwickelt wurden.
LSV-Luftkihler laufen mit einer
geringen Ventilatorgeschwindig-
keit, geringen Luftgeschwindig-
keiten und minimalen Druckun-
terschieden auf der Strecke des
Luftstroms. Die Geréate kdnnen
auch auBerhalb des Serverraums
stehen, was die Wartung erleich-
tert und die Sicherheit erhéht.
Alfa Laval Arctigo LSV-Gerate
gibt es in GréBen von 1.115 bis
6.515 mm (Lange) und 880 bis
2.700 mm (Breite). Nennleis-

tung 7,4 bis 311 kW. Luftmenge
1.865-77.750 m3/h.

Alfa Laval bietet auch einen GroB3-
teil der vorgeschalteten Ausstat-
tung fUr die Datenraumkuihlsyste-
me fur alle Serverraumldsungen
an, darunter Pumpen und War-
metauscher. Das Unternehmen
verzeichnet nachweisliche Erfolge
im Bereich freier Kihlsysteme, die
mit AuBenluft oder Wasser be-
trieben werden. Fur den Betrieb
mit Luft gibt es unter anderem
adiabatische Kuhler, Trockenklh-
ler und Kihltirme. LSV-Systeme
konnen jedoch auch direkt mit
AuBenluft betrieben werden,
wodurch die Betriebskosten noch
weiter gesenkt werden.

1 bis 10 energieeffiziente EC-Ventilato-
ren, @ 400 bis 800 mm, blasen durch
die Spule. Optionale Modbus-Kommuni-

Der Modulkihler ist
das Herz des Gerats
und besteht aus
hochwertigen, gerif-
felten Hochleistungs-

Kupferschlauchen.

Leicht austausch-
bare Filtereinheiten
bedecken die
gesamte Oberfla-
Aluminiumlamellen und  che der Spulen fiir
leichtere Reinigung
und Wartung.

o kation fUr prézise Ventilatorsteuerung.

Alle Gehauseteile be-
stehen aus korrosions-
bestandigen Mate-
rialien, die mit einer
Hochleistungs-Epo-
xid-Lackierung fur die
einfache Reinigung
und minimale Wartung
beschichtet sind.

AuBerst geringer Energieverbrauch, bis zu 35-40 %
gegenlber herkémmlicher Technologie.

Deutlich geringere Betriebskosten

Einfaches, stabiles und zuverlassiges Klimasteuerungssystem
Keine Kuhlgerate auf der nutzbaren Betriebsflache

Leichtere Nutzung freier Kihlung

Keine Hotspots durch hohe Luftgeschwindigkeiten
Besseres Arbeitsumfeld der nutzbaren Betriebsflache.

Ein internationales Magazin von Alfa Laval



Der siifSe Geschmack
des Erfolgs

Die wachsende Mittelschicht fuhrt in China zum Schokoladenboom

ie chinesische Kultur ist
eine Kultur des Schen-
kens. Der Austausch von
Geschenken bei wichti-
gen Meetings soll Gliick
verheifien. Der chinesi-
sche Mittelstand wachst,
und so auch seine Lust auf
Luxusprodukte. Die
Nachfrage nach hochwer-
tiger Schokolade boomt.
In China gilt Schokolade
als ausldndisches
Produkt, und die meisten Verbraucher haben
Schokolade erst probieren kénnen, als man sie
Mitte der 1990er-Jahre einfiihrte. Hierzu waren
moderne Hypermarkte und Supermarkte mit
Klimaanlagen erforderlich, die die internationa-
len Anforderungen der Konfektbranche an die
kiihle Lagerung und die Vertriebskanile
erfiillten.

Heute ist der chinesische Markt fiir Schokolade
und Zuckerkonfekt der zweitgrofite der Welt
nach den USA. Der lokale Schokoladenmarkt
wachst um jahrlich 12 Prozent. Chinas Liebe zur

TEXT: JAN HOKERBERG PHOTOS: GETTY 4

Schokolade hat sogar den Kakaopreis in die Hohe
getrieben und Angste geschiirt, dass es internati-
onal zu einem Engpass kommen konnte. =

Die meiste hochwertige Schokolade, die in
China verkauft wird, wird als Geschenk oder fiir
zeremonielle Anldsse wie Hochzeiten gekaﬁft.
Schokolade wird als Nahrungsmittelprodukt der
oberen Klassen beworben. Luxuriose Verpackun-
gen tragen zu diesem Status bei.

Der chinesische Markt fiir Schokolade wird
von zwei Unternehmen in ausldndischem Besitz
beherrscht, die Fabriken gegriindet haben und
lokale Wettbewerber aufkaufen. Fins davon ist
der italienische Ferrero-Konzern, der drittgrofite
Schokoladenhersteller der Welt. Seine in
Goldpapier eingepackten runden Schokoladen-
pralinés sind in China ganz besonders gefragt, da
Gold ein Symbol fiir Reichtum ist.

Alfa Laval stattet die internationale Schokola-
denindustrie schon seit Langem mit Zubehor fiir
die Lebensmittelverarbeitung und Reinigungslo-
sungen aus. Vor Kurzem lieferte es drei groflere
Pumpen an Ferrero, die fiir deren chinesisches
Werk bestimmt sind. Sie verursachen weniger
Betriebskosten, da sie langer haltbar sind. H

Drei Fragen

Schokolade
in China

H \on 2009 bis 2013 ist der
Verkauf von Schokolade in
China um 58 Prozent gestiegen.
Bis 2019 geht man von einem
Wachstum auf 4,3 Milliarden
USD gegenuber 2,7 Milliarden
USD 2014 aus.

B Schokoladenfabrikanten in
China mussen Kakao, Kakao-
butter, Kakaopaste, Zucker
und Milchprodukte importieren.
Sutdchina ist der groBte Stand-
ort fUr die Konfektproduktion

in China.

M Hochsaison hat Schokolade
besonders um die Feiertage,
insbesondere das Chinesische
Neujahrsfest, das in den Januar
oder Februar fallt.

an Jan Debruyn, President, Alfa Laval China

Welche Erwartungen haben Sie an
das Wachstum des MarKkts fiir
Schokolade in China?

»Ich denke, dass er in den niachsten zehn
Jahren kontinuierlich weiter wachsen wird,
was auf die schnelle Urbanisierung, die
steigenden Einkommen und die wachsen-
de Mittelschicht zurtickgeht. Dadurch
leben immer mehr Chinesen einen
konsumintensiven Lebensstil und geben
mehr Geld fiir Essen und Getrdnke aus.
Auferdem hat sich das Verbraucherverhal-
ten der Chinesen gedndert. Sie sind heute
bereit, fiir Qualitdat hohere Preise zu zahlen,
statt nur Grundbedarfsgiiter zu erwerben.“

www.alfalaval.com/here

Wie verdindert sich der Geschmack
der chinesischen Verbraucher?
,2Der Geschmack und der Lebensmittel-
konsum befinden sich schon seit Beginn
der 1980er-Jahre im Wandel, und es gibt
gewaltige Unterschiede, sowohl in der
Menge der konsumierten Nahrungsmit-
tel als auch in deren Zusammensetzung.
Mit dem Anstieg des Pro-Kopf-Einkom-
mens ist der Pro-Kopf-Verbrauch von
Feldfriichten gesunken, wiahrend der
Verzehr von Meeresfriichten und tieri-
schen Produkten wie Fleisch, Eiern und
Milchprodukten stetig zunimmt.“

Was bedeutet der Vertrag mit Ferrero
fiir Alfa Laval?

,Die chinesischen Verbraucher verlangen
zunehmend nach Qualitat, und wir
unterstiitzen unsere Kunden, indem wir
Luxusprodukte herstellen, die hohere
Verbraucherpreise erzielen, wie zum
Beispiel Premiumbiere oder Spezialdle.
Die Kerntechnologien und -kompeten-
zen von Alfa Laval passen hervorragend
dazu, da der chinesische Lebensmittel-
markt sich hin zu mehr Premium-
Produkten, fertigen Speisen und einem
effizienteren und sicheren Herstellungs-
prozess verschiebt.“
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CHWERPUNKT QUALITAT
UND ENERGIEEFFIZIENZ

Der japanische Schiffsbauer SHI-ME baut seine Zusammenarbeit
mit Alfa Laval weiter aus. Seine Strategie: Lieferant fur hochwertige

apan gehort nach wie vor neben
Stidkorea und China zu den drei
fiihrenden Schiffsbauer der Welt.
Laut den Statistiken zum Welt-
schiffsbau des [HS wurden 2014
in Japan 522 Schiffe fertiggestellt (mit
100 Brutto-Raumgehalt und mehr).
Stidkorea kam auf 341 und China auf 9o6.
Um das Unternehmen von seiner Kon-
kurrenz abzuheben, hat Sumitomo Heavy
Industries Marine & Engineering Co., Ltd

34 | here Dezember 2015/Januar 2016

(SHI-ME) eine Strategie entwickelt, die
sich auf die Produktion hochwertiger
Hochleistungsschiffe konzentriert. Als
Teil dieser Strategie hat SHI-ME seine
Zusammenarbeit mit Alfa Laval vor
Kurzem weiter ausgebaut.

SHI-ME ZAHLT IN JAPAN zu den fithren-
den Herstellern fiir mittelgrofie Standard-Af-
ramax-Tanker, die fiir Reisen verschiedener
Linge geeignet sind.

Qualitatsprodukte werden.

TEXT: CHAD HENDERSON FOTO: SHI-ME

In den letzten zehn Jahren hat SHI-ME mehr
als 6o mittelgrof3e Tanker auf den Markt
gebracht, und das Unternehmen hat noch
Auftrage fiir die ndchsten zwei Jahre.
,JKoreanische und chinesische Werften haben
zwar den grofieren Marktanteil, doch setzt
SHI-ME darauf, Hochleistungsprodukte und
Produkte hoher Qualitat zu liefern“, erklart
Akihiro Shirai, General Manager der Einkaufsab-
teilung der Bauleitungssparte von SHI-ME.
»#Auferdem ist es essentiell fiir uns, die beste

Ein internationales Magazin von Alfa Laval
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Losung zur Einhaltung gesetzlicher Vorgaben zu
Ballast- und Emissionssteuerung zu haben.“

Die Treibstoffeffizienz seiner Schiffe verbessert
SHI-ME durch die Steigerung der Effizienz der Antriebs- a a\/ a
kraft. Jeder Parameter eines Entwurfs wird genau

untersucht, darunter die Struktur des Schiffskorpers, ;
das Propellermodell und der Hauptantrieb. Durch enge

Zusammenarbeit mit seinen Zulieferern will SHI-ME fe | e r-t 9 O J a h re
das beste Gesamtantriebssystem entwickeln, um die
gewiinschte Effizienz zu erreichen. 1

,»SHI-ME braucht auch im Maschinenraum Kompo-
nenten mit sehr hoher Energieeffizienz*, erklart Shirai. | n a p a n
»Wir arbeiten mit Zulieferern zusammen, die energie-
sparsame Gesamtlosungen wie Hochleistungskessel
anbieten, die eine bessere Umweltbilanz aufweisen und
kompakter im Einbau sind.“

SHI-ME verwendet in seinen Maschinenrdumen
schon seit Jahren Produkte von Alfa Laval Aalborg,
darunter ein Hilfskessel, der effizient Dampf fiir den
Maschinenraum erzeugt. Um Energie zu sparen,
nutzt das Unternehmen zudem einen Abgasvorwar-
mer, der Dampf mit Abgasen des Antriebs erzeugt.

»Alfa Laval ist ein vertrauenswiirdiger und
zuverldssiger Zulieferer, wie unsere langjahrige
Zusammenarbeit beweist, die 1967 mit Aalborg
Industries begann“, sagt Shirai.

Als SHI-ME sich nach Lieferanten fiir seine neuen
Aframax-Tanker umsah, lud Alfa Laval das Unterneh-
men ein, seine Produktionsstatte fiir gedichtete
Plattenwdrmetauscher in Shonan zu besichtigen.

NACH mehreren Meetings und der Fabrikbesichti- . -
gung entschied sich SHI-ME fiir den Einbau der Bei der Feier zum 90. Jubildum wird traditionell ein Fass Sake
gedichteten Plattenwarmetauscher von Alfa Laval in aufgeschlagen.

den neuen Aframax-Schiffen. Die Warmetauscher

sind darauf ausgelegt, die Effizienz zu steigern,
weniger Energie zu verbrauchen und die Umwelt so
wenig wie moglich zu belasten. M

Akihiro Shirai: ,,Wir arbeiten mit Zulieferern zusammen, die
uns energiesparende Gesamtlésungen bieten kénnen.*
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Sojasauce.
Schon seit Langem ist Sojasauce eine wichtige Zutat in der asiatischen Kiche. Doch auch in
der westlichen Kiche wird Sojasauce inzwischen haufig verwendet.

Sojasauce wurde im 5. Jhd. v. Chr. in China erfunden. Heute werden dort jahrlich 5 Millionen
Tonnen, also mehr als die Halfte der weltweiten Produktionsmenge, hergestellt. Es Uberrascht
kaum, dass die Sauce noch immer mit traditionellen und arbeitsintensiven Methoden herge-
stellt wird.

Hier kommt Alfa Laval ins Spiel. Unsere hochmodernen Separatoren und Verdampfer er-
moglichen es den Herstellern von Sojasauce, ihre Produktionsprozesse zu modernisieren und
optimieren. Die Herstellungszeit kann deutlich gesenkt werden, wahrend die Hersteller zugleich
von Energieeinsparungen, einfacheren Reinigungsprozessen und verbesserter Hygiene profitieren.

Das Ergebnis: bessere Qualitat. W
Kein Wunder also, dass sieben der zehn groBten chinesischen Hersteller fur Sojasauce —Eq—/%b
unsere Technologie einsetzen. Das bringt sie zurlick in die Zukuntt. V

www.alfalaval.com



